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	КЛЕИ
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  Клеевые соединения в отличии от механического крепления обеспечивают наиболее равномерное распределение напряжений по всей площади склеивания, вследствие чего повышается выносливость конструкции в целом. Слой клея в соединении способен поглощать, перераспределять или более равномерно передавать напряжения от одного элемента конструкции к другому, предотвращать или существенно уменьшать электролитическую коррозию между разнородными материалами.


	  Существующие методы горячего крепления резины к материалу (металл, пластмасса, дерево, стекло, ткань) с последующей вулканизацией. 
  1.С применением промежуточного слоя из эбонита.
  Процесс крепления состоит из следующих операций:
  - Подготовка поверхности металла, покрытие ее клеем.
  - Наложение на поверхность металла слоя эбонитовой смеси.
  - Наложение на эбонитовую смесь слоя резиновой смеси.
  - Вулканизация.
  Применяется при обкладке резиновой поверхности валов и химической аппаратуры.
  2. С применением латунирования арматуры.
  Метод основан на том, что резина, вулканизованная в контакте
	со свежей поверхностью электроосажденной на металле латуни, прочно к ней привулканизовывается.
  Процесс крепления резины к металлу посредством латуни состоит из заготовки резиновой смеси, латунирования металлической арматуры и вулканизации.
  Примечание: метод пригоден в основном для стальных деталей, а ряд металлов (алюминий и т.д.) не могут быть латунированы.
  3. С применением различных клеев-агдезивов.
  Крепление с помощью клеев является наиболее простым и дешевым методом, обеспечивающим термостойкость крепления и стойкость его к динамическим нагрузкам.
  Широкое применение получило крепление резины к металлу с помощью клеев на основе изоцианатов — клей Десмодур (Лейконат), Хемосил.


	

Клей 88-СА (ТУ 38105 1760-89)
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	  Предназначен для склеивания холодным способом резин на основе каучуков общего назначения к металлу, в том числе с окрашенными поверхностями, стеклу, дереву и другим материалам, а также используется для склеивания резины с резиной. 

  Раствор резиновой смеси 31С на основе каучука наирита, или смолы типа 101(супербекацит 1001, соталит 100) в смеси этилацетата с нефрасом в соотношении 1:1 по массе. 

  Изделия склеенные клеем работоспособны при температуре от -50С до +60С, могут эксплуатироваться в морской и пресной воде.
  Клей не вызывает коррозии стали и алюминиевых сплавов.

	  Изделия, склеенные клеем 88-СА (с герметизацией торцов и кромок) могут эксплуатироваться в морской и пресной воде.

	  Клеевая пленка (образующаяся после улетучивания растворителей) сохраняет некоторую эластичность.
    Указания по применению
1.  Перед употреблением клей тщательно перемешать.
2.  Поверхность изделия тщательно очистить от грязи, обезжирить бензином или ацетоном и высушить.
3.  Склеиваемые поверхности смазать тонким слоем клея, высушить на воздухе 10-15 минут, нанести второй слой клея - высушить в течение 3 минут.
4.  Смазанные клеем поверхности прикатать роликом или прижать друг к другу под небольшой нагрузкой в течение 2-3 часов.
5.  Изделие эксплуатировать через 24-48 часов.


	


	

Клей У-425 (ЛС-425)
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	  Предназначен для склеивания резинотехнических изделий с последующей вулканизацией. Применяются при ремонте и стыковке конвейерных лент. 

  Раствор резиновой смеси на основе каучука в смеси этилацетата с нефрасом и предназначен для склеивания резинотехнических изделий с последующей вулканизацией.
  Клей ЛС-425 применяется при ремонте и стыковке конвейерных лент, ремонт ремней и лент производится следующим образом:
1а. Отслоившуюся ткань острым ножом надрезают вдоль нитиосновы по всей длине дефектного участка.
1б. Каждый слой поочередно промазывают резиновым клеем, просушивают в течение 3-5 минут, вручную аккуратно расправляют и прижимают.


	1в. Участок ремонта прокалывают в нескольких местах иглой для удаления при прессовании скопившихся газов, прикатывают, пропуская через валки, или вручную прикаточным роликом и вулканизуют на гидравлическом прессе в течение 15-20 минут при температуре 160 градусов.
2 а. При отслоении и повреждении резиновой обкладки отслоившуюся резину срезают, оголенный участок промазывают клеем ЛС-425, просушивают 3-5 минут, затем обкладывают каландрованной резиновой смесью соответствующего шифра калибру обкладки ленты.
2.б. Размер резиновой заготовки для ремонта должен быть на 5-10 мм. больше размера оголенного участка.
2.в. Для удаления при прессовании скопившихся газов участок ремонта прокалывают в нескольких местах иглой, затем вулканизуют на прессе.


	

Клей Cement SC-2000
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	    Область применения (склеивание):
    - резины с резиной,
    - резины с металлом,
    - резины с тканью,
    - ткань с тканью 
    - стыковки и ремонта транспортерных лент.
  Клей Cement SC 2000 двух компонентный, перед использованием смешивается с Отвердителем UT-R 20, который поставляется в комплекте с клеем.
    Преимущества клея Cement SC 2000:
    - применения при низких температурах,
    - гарантийный срок хранения 4 года,

	- высокая прочность в начальной фазе,
- высокая динамическая предельно допустимая нагрузка после склеивания.
Инструкция по применению клея Cement SC 2000
1. Подготовка материала
- температура окружающей среды и материала от +10 до +45 С
- необходимо избегать прямого солнечного света и температуры ниже точки росы (образования конденсационной влаги)
- поверхность должна быть сухая, без химикалиев, жира и масла.
- металл очистить от ржавчины путем струйной обработки или шлифования, отшероховать (глубина шероховки мин. 30 мкм.)
- для удаления жира с очищенной поверхности производится детергентом ТИП-ТОП МЕТАЛЛ ПРАЕМЕР РR 200 (РR 300).
- резину основательно отшероховать (так чтобы не осталось гладких участком), удалить пыль сухим способом.
- ткань: равномерно отшероховать остатки резины, без повреждения отшероховать ткань, удалить пыль сухим способом.
2. Приготовления смеси
  Требуемое количество клея Cement SC 2000 тщательно перемешать с отвердителем UT-R-20 (весовая доля 4%) до получения однородной массы.
3. Жизнеспособность клея
Жизнеспособность клея Cement SC 2000 после смешивания обоих компонентов в течении 2 часов.
4. Склеивание
4.1 Нанесение клея : Поверхности покрыть равномерно двумя тонкими слоями каждую
- первый слой должен высохнуть полностью(минимальное время сушки 30 мин., на металле 1 час)
- Второй слой сушить пока он не достигнет слабой липкости, в случае пересыхания нанести добавочный слой.
4.2 Склейка: 
- плоскости предназначенные для склейки наложить одну на другую так чтобы не образовались пузырьки воздуха, затем сильно прикатать или прижать.
  Благодаря быстрому времени высыхания клей Cement SC 2000 великолепно подходит для склеивания резиновых лент под нагрузкой.
5. Расход клея на 1 м. кв.
При одноразовом нанесении необходимо:
- на металл примерно 400 г/м. кв.
- на отшерохованную или невулканизированную резину примерно 500 г/м. кв.


	

Клей Пластик Цемент ( Plastic Cement)

	[image: image5.jpg]£\

{

i ®




	  
  Клей Пластик Цемент был разработан специально для стыковки конвейерных лент из ПВХ, но данный клей с успехом применяется при ремонте и склеивании листов и пластин из мягкого ПВХ и полиуретана.
- Клей двухкомпонентный,
- Хорошая прочность начального и конечного склеивания.
- Допущен к применению в горной промышленности (шахтах).
- Гарантийный срок хранения 4 года.


	

Клей резиновый самовулканизующийся (СВ) ТУ 2527-3-02962921-96
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	  Применяется для склеивания изделий из резиновых и резинотканевых материалов.
  Указания по применению:
1. Склеиваемые поверхности зачистить шкуркой и обезжирить бензином (нефрасом)
2. Дважды промазать клеем с тщательной просушкой после каждого слоя
3. Плотно прижать, прикатать от центра к краям, не допуская при этом образования пузырей.
4. Изделие эксплуатировать через 2 часа.
  При использовании клея для крепления резиновых грибков, резиновых и резинокордных пластырей, шнуров с 

	адгезивным слоем, ремонте шин и камер клей наносится только на ремонтируемую поверхность строго соблюдая инструкцию по применению ремонтного материала.
  Состав клея: Натуральный каучук, смолы, стабилизатор, ультроускоритель, трихлорэтилен.
  Гарантийный срок хранения 6 мес. Дата изготовления маркируется на упаковке.
  Температура хранения от -45 до +50С.

	 


	

Клей Десмодур (лейконат)
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  Клей Десмодур — раствор триизоцианата в этилацетате, на основе данного клея был разработан применяемый в отечественной промышленности клей Лейконат.
  Десмодур обеспечивает плотную пространственную сшивку клея, благодаря этому высокая прочность крепления, стойкость крепления к действию масел, растворителей, топлива, стойкость к действию горячей воды, кислот и щелочей.
  Перед склеиванием поверхность подвергают очистке, промазывают клеем и просушивают, накладывают резиновую заготовку и вулканизуют.
  Клеи Десмодур имеют жизнеспособность от нескольких часов до одного дня, затем клей становится труднее перерабатывать, вязкость растет, наступает необратимое желатинирование.
  Десмодур очень чувствителен к воздействию влаги и всегда хранятся в плотно закрытой таре. 
  При хранении в низких температурах может иметь место осаждение кристаллов, которые снова переходят в раствор при комнатной температуре.


	

Клей типа Хемосил

	  Клеи Хемосил на основе органических растворителей наносятся на тщательно подготовленную поверхность соединения и образуют в результате сушки, твердую неклейкую пленку.
  Хемосил-продукты подходят для соединения многих эластомеров с металлами, пластмассами, деревом, стеклом и тканями.
  Для соединения эластомеров с субстратами при помощи Хемосилов используются методы вулканизации: прямое формование, трансферное литье, литье под давлением.
  От известных методов обрезинивания Хемосил отличает:
     - высокая технологичность;
    - высокая эффективность крепления;
    - высокая экономичность;
    - безопасность и экологичность.
  Существует до 50 типов клея Хемосил, применение марки клея зависит от типа эластомера. В таблице приведены рекомендации по выбору типов Хемосила в зависимости от типа эластомера.


	


	Тип эластомера (каучука)
	Типы клеев «Хемосил»

		211
	310
	360
	222
	231G
	256
	411
	X6025
	511
	512
	Х5130
	520
	597

	Бутадиен-нитрильный (NBR)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Хлоропреновый (CR)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Натуральный (NR)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Изопреновый (IR)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Бутадиен-стирольный (SBR)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Бутилкаучук (IIR)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Этилен-пропиленовый тройной сополимер (ЕПDМ)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Хлорсульфированный Полиэтилен (CSM)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Хлорированный полиэтилен (CM)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Акрилатный (ACM)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Сополимер эпихлоргидрина и  этиленоксида (ЕСО)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Фторкаучук (FРМ)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Силоксановый (МVQ)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Полиуретан вулканизуемый (PU v)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 


	Полиуретан перерабатываемый (PU g)
	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 

	 



	


	  Для качественного соединения необходимо подготовить поверхность арматуры:
    - железо, сталь обрабатываются при помощи колотой чугунной дроби;
    - цветные металлы, нержавеющая сталь и легкие сплавы обрабатываются электрокорундом;
    - пластмассы подготавливаются путем обезжиривания парами хлоруглеводородов, при необходимости легким шерохованием поверхности;
    - ткани на основе хлопка, вискозы, капрона — чистка в расшлиховочной ванне;
    - для подготовки стекла применяется щелочная очистка.
  В зависимости от материала и марки используемого адгезива применяется одно- или двухслойное покрытие.
  После нанесения адгезива продукты сушатся в течении 30 минут при комнатной температуре.
  Использование свежевальцованной резиновой смеси дает наилучшие результаты по связыванию.
  Температура при вулканизации составляет от 130 до 200°С.
  Крепление резины с арматурой при помощи Хемосила возможно и при низком давлении вулканизации, если имеется хороший внутренний контакт материалов.


Наименование клея
Предназначение


Клей 88СА

ТУ 38.105.1760-89



Используется для склеивания резин с резинами, металлами, в том числе и окрашенными, стеклом, деревом и другими материалами. Клей великолепно приклеивает линолеум и напольные покрытия, облицовочную плитку, поролон и другие материалы. Клей изготовлен из специальных марок клеевых каучуков и поэтому обладает высокой склеивающей способностью. 

Концентрация — 24±3% 

Клей 88НП

ТУ 38.105.540-85

(водостойкий)



Клей 88НП производства ОАО «Ярославрезинотехника», изготовленный из высококачественных импортных клеевых каучуков, предназначен для приклейки холодным способом резин на основе натурального и синтетических каучуков к стеклу, к металлам (в том числе окрашенным), а также резины к резине. По своим характеристикам клей 88НП близок клею 88СА, но по ряду позиций превосходит его и имеет более широкую область применения.

Преимущества клея 88НП

Теплостойкость — клей 88НП может применяться в любых климатических условиях при температуре от -50 до +70°С.

Водостойкость — крепление клеем 88НП стойко к воздействию пресной и морской воды в естественных условиях. 

Область применения клея 88НП

Автомобильная промышленность: для крепления обшивки потолка, крепления внутренней отделки и дверных прокладок, сборки сидений (пенопласта и обивки);

Мебельная промышленность: для крепления тканей, соединения деталей из пенопласта, сборки отдельных узлов мебели;

Обувная промышленность: для крепления подошв, клеевых застежек, верха обуви, дублирования;

Строительная промышленность: для крепления декоративных покрытий, полопласта, ковровых настилов, стекла, дерева и отделочных материалов. 

Клей резиновый 4508 

ТУ 38.105.480-90



Используется для склеивания резин и резинотканевых материалов на основе каучуков общего назначения, текстилей, картона, бумаги. С применением отвердителей (клей “Лейконат”, “Дисмодур”) прочность склеенного шва резко повышается. Клей рекомендуется использовать для ремонта обуви. Клей 4508 прочно склеивает поврежденные велосипедные и автомобильные камеры, при этом не требуется проведения термообработки, так как клей вулканизуется в процессе эксплуатации транспортного средства. 

Концентрация — 15±4%. 

Клей резиновый 4НБув

ТУ 105.236-85



Используется для склеивания вулканизованных резин и резинотканевых материалов на основе наиритового, натурального каучуков и СКБ без последующей вулканизации и невулканизованных резин и резинотехнических материалов на основе наиритового и нитрильного каучуков с последующей вулканизацией. Клей также приклеивает натуральную и искусственную кожу, дерево, напольные покрытия и другие материалы. Клей рекомендуется использовать для ремонта обуви. Часто бывает, что склеивая кожу, Вы случайно капнули клеем на чистую поверхность и потом очистить эту поверхность от клея практически невозможно. Характерной особенностью клея 4НБ-ув является то, что его можно оттереть растворителем, при этом на изделии не останется следов. С применением отвердителей (клей “Лейконат”, “Дисмодур”) прочность склеенного шва резко повышается. 

Концентрация — 25±3%.

Клей резиновый 3125, 3126

ТУ 38.105.994-86



Назначение: для склеивания резинотканевых изделий на основе каучуков общего назначения. 

Концентрация — 14±1%.

Клей резиновый ВКР-17



Назначение: для склеивания между собой вулканизованных резин на основе бутадиеннитрильного каучука. 

Клей резиновый 2572

ТУ 38.305.05387-96



Назначение: для склеивания невулканизованных эбонитов (на основе каучуков общего назначения) с металлами в процессе вулканизации. Клей применяется при сборке обрезиненных валов в полиграфической, текстильной и мебельной промышленности. После вулканизации соединения, выполненные этим клеем, обладают влаго- и кислотощелочестойкостью. Теплостойкость до +70°С позволяет склеенным изделиям работать даже при повышенных температурах. 

Замазка уплотнительная У-20А 

ТУ 38.105.357-85 

Предназначена для герметизации швов и соединений в различных конструкциях. 

Замазка У-20А может применяться для герметизации санитарно-технических устройств, аквариумов, оконных проемов. Она обладает высокой прочностью сцепления с металлическими поверхностями, поэтому ее можно использовать для герметизации швов гаражей, а в растворе с бензином — для защиты днищ автомобилей от коррозии и механических ударов. На поверхность, обработанную замазкой, после затвердевания можно наносить краску. 

В быту, с помощью кусочка замазки можно легко очистить тканевые поверхности (драп, шерсть) от пыли и ворса. Замазка представляет собой невысыхающую массу высокой пластичности. Она обладает повышенной морозоустойчивостью (интервал рабочих температур от -50 до +70°С) и высокими антикороззийными свойствами. Замазка У-20 может изготавливаться различных цветов. 

Упаковка: Каждый кусок замазки массой 10 или 20 кг завертывают в 2 слоя полиэтиленовой плёнки толщиной не менее 0,10 мм и упаковывают в ящики
