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РУКАВА НАПОРНО-ВСАСЫВАЮЩИЕ ГОСТ 5398-76
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Рукава напорно-всасывающие с текстильным каркасом и металлической спиралью, имеющие на концах мягкие манжеты для присоединения их к арматуре.

Применяются для всасывания и нагнетания различных жидкостей, топлив, масел на нефтяной основе и газов.

Температура работоспособности рукавов:

умеренный климат
(от -35°С до +90°С)

тропический климат
(от -10°С до +90°С)

холодный климат
(от -50°С до +90°С)

Группы:

I – всасывающие (параметры давления: вакуум – 0,08 МПа (0,8 атм))

II – напорно-всасывающие (параметры давления: вакуум - 0,08 МПа (0,8атм), напор - 0,3; 0,5 и 1,0 МПа (3; 5; и 1,0 атм))
Класс "В" - для технической воды;

Класс "Б" - для бензина, керосина, топлив, масел на нефтяной основе;

Класс "КЩ" - слабые растворы неорганических кислот и щелочей концентрации до 20%;

Класс "П" - для пищевых веществ (молоко, пиво, спирт, вино, слабокислые растворы органических и др. веществ, питьевая вода)

	КЛАСС
	ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР,

мм
	РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ,

МПа (атм)
	РАБОЧИЙ ВАКУУМ,

МПа (атм)
	ДЛИНА МАНЖЕТЫ,

мм
	ДЛИНА РУКАВА,

м

	В, Б, КЩ, П
	25
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	75
	10

	
	32
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	75
	10

	
	38
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	85
	10

	
	50
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	100
	10

	
	65
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	100
	4; 6; 10

	
	75
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	100
	4; 6; 10

	
	100
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	100
	4; 6; 10

	
	125
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	150
	4

	
	150
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	150
	4

	
	200
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	150
	4

	
	250
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	200
	4

	
	300
	0,3 -1,0 (3 -10 атм)
	0,08 (0,8 атм)
	200
	4


Примечания:

1. Рукава всех классов группы I должны быть герметичными при гидравлическом давлении равном:

0,3 МПа (3 кгс/см2) – для рукавов внутренним диаметром до 75 мм,

0,2 МПа (2 кгс/см2) – для рукавов внутренним диаметром свыше 75 мм.

2. Рукава классов Б, В, П, КЩ должны иметь не менее, чем трехкратный запас прочности (3Р) при разрыве гидравлическим давлением.

Пример условного обозначения:

Рукав Б – 2 – 25 – 10  ГОСТ 5398-76, где
Б – класс (бензин, керосин, топливо, масла на нефтяной основе);

2 – группа (напорно-всасывающие);

25 – внутренний диаметр (мм);

10 – рабочее давление (кгс/см2).

РУКАВА НАПОРНЫЕ С НИТЯНЫМ УСИЛЕНИЕМ ГОСТ 10362-76
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Применяются в качестве гибких трубопроводов для подачи под давлением бензина авиационного, бензина автомобильного, топлива реактивного, топлива дизельного, масла на нефтяной основе, смазки жидкостей, смазки солидола жирового, воды, жидкости охлаждающей низкозамерзающей, слабых растворов неорганических кислот и щелочей (до 20%), кроме азотной кислоты.

Рукава работоспособны в районах с умеренным и тропическим климатом при температуре окружающей среды от -50°С до +90°С, в районах с холодным климатом от -60°С до +90°С.

Климатическое исполнение указывается при заказе.

Запас прочности не менее: для жидких рабочих сред – 3Р, для воздуха и других газов – 5Р.
	ДИАМЕТР,

мм
	РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ,
МПа (атм)
	ДЛИНА РУКАВА,

м

	внутренний
	наружный
	
	

	3,8
	9,0
	0,49   (4,9 атм)
	до 2,5

	3,8
	17,5
	0,50   (5,0 атм)
	до 2,5

	4
	16,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 2,5

	6
	14,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 4

	6
	13,5
	2,94 (29,4 атм)
	до 4

	8
	15,0
	0,98   (9,8 атм)
	до 2,7

	8
	15,0
	1,00 (10,0 атм)
	до 2,7

	8
	15,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 4

	8
	18,0
	1,00 (10,0 атм)
	до 2,7

	8
	19,0
	10,0 (100 атм)
	до 4

	10
	20,0
	0,98   (9,8 атм)
	до 4

	10
	17,0
	1,47 (14,7 атм)
	до 4

	10
	18,5
	1,60 (16,0 атм)
	до 4

	10
	18,5
	2,50 (25,0 атм)
	до 4

	10
	21,5
	10,0 (100 атм)
	до 4

	12
	20,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 4

	14
	23,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 10

	16
	24,0
	0,63   (6,3 атм)
	до 10

	16
	25,0
	1,00 (10,0 атм)
	до 10

	16
	25,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 10

	16
	26,0
	4,00 (40,0 атм)
	до 10

	18
	26,0
	0,63   (6,3 атм)
	до 10

	18
	27,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 10

	18
	27,5
	4,00 (40,0 атм)
	до 10

	20
	29,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 10

	20
	29,5
	4,00 (40,0 атм)
	до 10

	22
	30,5
	0,62   (6,2 атм)
	до 10

	22
	32,0
	1,47 (14,7 атм)
	до 10

	25
	35,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 10

	25
	34,0
	2,50 (25,0 атм)
	до 10

	25
	36,0
	4,00 (40,0 атм)
	до 10

	27
	36,5
	0,49   (4,9 атм)
	до 10

	32
	41,5
	0,63   (6,3 атм)
	до 10

	32
	43,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 10

	32
	43,5
	2,50 (25,0 атм)
	до 10

	32
	45,5
	4,00 (40,0 атм)
	до 10

	38
	47,5
	0,63   (6,3 атм)
	до 10

	38
	49,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 10

	38
	49,0
	2,50 (25,0 атм)
	до 10

	40
	51,5
	1,60 (16,0 атм)
	до 10

	42
	56,0
	1,60 (16,0 атм)
	до 10

	50
	60,0
	0,63   (6,3 атм)
	до 10

	50
	61,5
	1,60 (16,0 атм)
	до 10


Пример условного обозначения:

Рукав 20 х 30 – 1 по ГОСТ 10362-76,
где:
20 - внутренний диаметр рукава (мм);

30 - наружный диаметр рукава (мм);

1 – рабочее давление (МПа);

РУКАВА ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ С МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ ОПЛЕТКАМИ
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Применяются в качестве гибких трубопроводов для подачи под высоким давлением жидкостей.

Рабочая среда: гидравлические масла, растворимые масла, эмульсионные масла, водный раствор гликоля с температурой рабочей среды от -40°С до +100°С, воды с температурой до +100°С.

Рукава работоспособны при температуре от -50°С до +70°С.

Изготавливаются двух типов:

I – с одной металлической оплеткой

II – с двумя металлическими оплетками.

Группы рукавов: А, Б.

гр. А – с применением проволоки с разрывным усилием не менее 15,0 кг.

гр. Б – с применением проволоки с разрывным усилием не менее 17,5 кг.

Запас прочности на разрыв гидравлическим давлением 3Р (трехкратный).

Длина согласовывается при заказе. Максимальная длина рукавов:

Ø 6мм – 50м; Ø 8мм – 80м; Ø 10мм – 100 – 130 м; Ø 12мм и 16мм – 200 м; Ø 20мм – 100 м; Ø 25мм – 100 м.

	ТИП,
ГРУППА
	ДИАМЕТР (мм)
	РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ,
МПа (атм)

	
	внутренний
	наружный
	по поверхности металлооплетки
	

	I гр. А
	6
	16,5
	12,8
	19,0 (190)

	I гр. Б
	6
	16.5
	12.8
	23,0 (230)

	I гр. А
	8
	18,0
	14,0
	16,5 (165)

	I гр. Б
	8
	18,0
	14,0
	21,0 (210)

	I гр. А
	10
	20,5
	16,0
	15,0 (150)

	I гр. А
	12
	22,5
	18,0
	16,0 (160)

	I гр. Б
	16
	27,5
	22,0
	13,0 (130)

	I гр. Б
	20
	32,0
	26,0
	12,0 (120)

	I гр. Б
	25
	37,0
	31,0
	10,0 (100)

	I гр. Б
	10
	20,5
	16,0
	18,0 (180)

	I гр. А
	16
	27,5
	22,0
	10,0 (100)

	I гр. А
	20
	32,0
	26,0
	9,0   (90)

	I гр. А
	25
	37,0
	31,0
	8,0   (80)

	II гр. А
	6
	19,0
	14,0
	28,0 (280)

	II гр. Б
	6
	19,0
	14,0
	33,0 (330)

	II гр. А
	8
	21,0
	16,6
	25,0 (250)

	II гр. Б
	8
	21,0
	16,6
	32,0 (320)

	II гр. А
	10
	23,0
	18,6
	21,5 (215)

	II гр. Б
	10
	23,0
	18,6
	27,0 (270)

	II гр. А
	12
	25,0
	20,6
	21,0 (210)

	II гр. Б
	12
	25,0
	20,6
	25,0 (250)

	II гр. А
	16
	29,0
	24,6
	16,5 (165)

	II гр. Б
	16
	29,0
	24,6
	20,0 (200)

	II гр. А
	20
	31,0
	29,0
	15,0 (150)

	II гр. Б
	20
	34,0
	29,0
	18,0 (180)

	II гр. А
	25
	39,0
	34,0
	12,5 (125)


	II гр. Б
	25
	39,0
	34,0
	16,0 (160)


Пример условного обозначения:

1 Л – 12 – 13,5 – У ГОСТ 6286-73
где:

1
– тип рукава (с одной металлооплеткой);

Л
– латунированная проволока;

12
– внутренний диаметр рукава (мм);

13,5
- рабочее давление (Мпа)

У
- умеренный климат

РУКАВА МАСЛОБЕНЗОСТОЙКИЕ НАПОРНО-ВСАСЫВАЮЩИЕ АНТИСТАТИЧЕСКИЕ ТУ 38.105373-91
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Рукава с текстильным каркасом, металлической спиралью, имеющие на концах мягкие манжеты.

Применяются для всасывания и нагнетания бензина, топлива для реактивных двигателей, дизельного топлива и масел.

Полное электрическое сопротивление рукавов: до контакта с нефтепродуктами – не более 107 Ом, в процессе их контакта с нефтепродуктами – не более 5 109 Ом.

В отличие от рукавов по ГОСТ 5398-76 не накапливают статическое электричество и рекомендуются для применения на транспорте, перевозящем ЛВЖ.

Температура работоспособности рукавов ( от -50°С до +90°С).

Рукава должны иметь не менее чем трехкратный запас прочности (3Р) при разрыве гидравлическим давлением.

	ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР,

мм
	РАБОЧИЙ ВАКУУМ,

МПа (кгс/см2)
	РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ,

МПа (кгс/см2)
	ДЛИНА

РУКАВОВ,

м
	ДЛИНА

МАНЖЕТЫ,
мм

	25
	0,08 (0,8 атм
	0,8 (8,0 атм)
	10м
	120

	32
	
	
	10м
	120

	38
	
	
	10м
	120

	50
	
	
	10м
	120

	65
	
	
	4м; 4,5м; 6м; 10м
	160

	75
	
	
	4м; 4,5м; 6м; 10м
	160

	100
	
	
	4м; 4,5м; 6м; 10м
	160


Пример условного обозначения:

Рукав 25–0,8–10000 ТУ38.105373-91, где
25
- внутренний диаметр (мм);

0,8
– рабочее давление (МПа);

10000
- длина рукава (мм).

РУКАВА РЕЗИНОВЫЕ С НИТЯНЫМ КАРКАСОМ ДЛИННОМЕРНЫЕ

ТУ 38.105998-91
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Рукава предназначены для подачи под давлением жидкостей и газов.
Тип «Б» -  для подачи бензина, керосина и минеральных масел на нефтяной основе
Тип «В» - для подачи воды технической (без присадок), слабых растворов неорганических кислот и щелочей (кроме растворов азотной кислоты).

Тип «ВГ» - для подачи горячей воды.

Тип «Г» - для подачи воздуха, углекислого газа, азота и других инертных газов.

Температура работоспособности для умеренного и тропического климата – от -35°С до +50°С.

Запас прочности: для типа «Г» – 5Р; для типов «Б», «В», «ВГ» – 3Р.

	ТИП
	ДИАМЕТР,
мм
	РАБОЧЕЕ

ДАВЛЕНИЕ,

МПа (атм)
	Длина в бухте,

м

	
	внутренний
	наружный
	
	

	ВГ
	12
	22
	1,0 (10 атм)
	75

	Б, В, ВГ, Г
	16
	26
	1,0 (10 атм)
	50

	Б, В, ВГ, Г
	18
	28
	1,0 (10 атм)
	50

	В, ВГ
	20
	30
	1,0 (10 атм)
	50

	В, ВГ
	25
	35
	0,63 (6,3 атм)
	30


Пример условного обозначения:

Рукав 12 ВГ – 1,0 ТУ 38.105998-91, где:
12 - внутренний диаметр (мм);

ВГ 
- тип рукава (для горячей воды);

1,0
- рабочее давление (МПа).
РУКАВА РЕЗИНОВЫЕ С НИТЯНЫМ КАРКАСОМ ДЛИННОМЕРНЫЕ

ТУ 38.1051731-86
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Рукава предназначены для подачи под давлением жидкостей и газов.

Тип «Б» -  для подачи бензина, керосина и минеральных масел на нефтяной основе

Тип «В» - для подачи воды технической (без присадок), слабых растворов неорганических кислот и щелочей

(кроме растворов азотной кислоты).

Тип «ВГ» - для подачи горячей воды.

Тип «Г» - для подачи воздуха, углекислого газа, азота и других инертных газов.

Температура работоспособности для умеренного и тропического климата – от -35°С до +50°С.

	ТИП
	ДИАМЕТР ВНУТРЕННИЙ, мм
	РАБОЧЕЕ

ДАВЛЕНИЕ,

МПа
	ДЛИНА РУКАВА,

м

	Б, ВГ
	12 мм
	1,0 (10 атм)
	20 – 50 м

	Б, В, ВГ, Г
	16 мм
	1,0 (10 атм)
	20 – 50 м

	Б, В, ВГ, Г
	18 мм
	1,0 (10 атм)
	20 – 50 м

	Б, В, ВГ, Г
	20 мм
	1,0 (10 атм)
	20 – 50 м


Пример условного обозначения:

Рукав 12 ВГ – 1,0 ТУ 38.1051731-86, где:

13 - внутренний диаметр (мм);

ВГ 
- тип рукава (для горячей воды);

1,0
- рабочее давление (МПа).

РУКАВА НАПОРНЫЕ АНТИСТАТИЧЕСКИЕ ДЛЯ ТОПЛИВО-РАЗДАТОЧНЫХ КОЛОНОК ТУ 38105888-80
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Предназначены в качестве гибких трубопроводов для подачи нефтепродуктов.

Температура работоспособности: от -40°С до +55°С.

Запас прочности: 3Р – на рукава давлением 1,0 МПа, 3,5Р – на рукава давлением 0,5 МПа.

	ДИАМЕТР,

мм
	РАБОЧЕЕ

ДАВЛЕНИЕ,
МПа (атм)
	ДЛИНА
РУКАВА,
м

	внутренний
	наружный
	
	

	20 мм
	31 мм
	1,0 (10 атм)
	до 10 м

	20 мм
	31 мм
	0,5 (5,0 атм)
	до 10 м


Пример условного обозначения:

РТК – 20 по ТУ 38.105888-80, где:
РТК– рукав для топливо-раздаточных колонок;

20 – внутренний диаметр (мм).

РУКАВА НАПОРНЫЕ АНТИСТАТИЧЕСКИЕ ДЛЯ ТОПЛИВО-РАЗДАТОЧНЫХ КОЛОНОК РТК-25 ТУ 2557-009-00149334-98

Работоспособны при температуре окружающего воздуха от -40°С до +70°С.

Запас прочности – 2,5Р, где Р – рабочее давление.

	ДИАМЕТР,

мм
	РАБОЧЕЕ

ДАВЛЕНИЕ,
МПа
	ДЛИНА
РУКАВА,
м

	внутренний
	наружный
	
	

	25 мм
	36,5 мм
	2,5 (25 атм)
	до 10 м


Пример условного обозначения:

Рукав РТК – 25 ТУ 2557-009-00149 334-98, где:
РТК– рукав для топливо-раздаточных колонок;

25– внутренний диаметр (мм).

РУКАВА НАПОРНЫЕ С ТЕКСТИЛЬНЫМ КАРКАСОМ ГОСТ 18698-79
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Напорные резиновые рукава с текстильным каркасом применяются в качестве гибких трубопроводов для подачи под давлением жидкостей, насыщенного пара, газов и сыпучих материалов.

Класс: Б (I); В (II); ВГ (III); Г (IV); П (VII); Ш (VIII); Пар-2 (X), Пар-1(Х).

Рабочая среда: 

Б(I) – бензины, керосины, минеральные масла на нефтяной основе.
В(II) – вода техническая (без присадок), растворы неорганических кислот и щелочей концентрацией до 20% (кроме растворов азотной кислоты)

ВГ(III) – горячая вода

Г(IV) – воздух, углекислый газ, азот и другие инертные газы

П(VII) – пищевые вещества (спирт, вино, пиво, молоко, слабокислые растворы органических и других веществ, питьевая вода)

Ш(VIII) – абразивные материалы (песок от пескоструйных аппаратов), слабощелочные и слабокислые растворы для штукатурных и малярных работ

Пар-2(X) – насыщенный пар

Пар-1(Х) – насыщенный пар.

Температура работоспособности рукавов в районах:
	
	Б (I)
	В (II)
	ВГ (III)
	Г (IV)
	П (VII)
	Ш (VIII)
	Пар-2 (X)
	Пар-1(Х)

	умеренный климат
	-35 +70°С
	до +50°С
	до +100°С
	-35 +50°С
	до +50°С
	-35 +50°С
	до +175°С
	до +143°С

	тропический климат
	-20 +70°С
	до +55°С
	до +100°С
	-20 +55°С
	до +55°С
	-20 +50°С
	до +175°С
	до +143°С

	холодный климат
	-50 +70°С
	до +50°С
	до +100°С
	-55 +50°С
	до +50°С
	-50 +50°С
	до +175°С
	до +143°С


Рукава классов Б(I); В(II); Ш(VIII); П(VII) – имеют 3-х кратный запас прочности.

Рукава классов ВГ(III); Г(IV); Пар-2 (Х); Пар-1(Х) – имеют 5-ти кратный запас прочности.

	ТИП,

КЛАСС
	ДИАМЕТР,

мм
	РАБОЧЕЕ

ДАВЛЕНИЕ,
МПа (атм)
	ДЛИНА

РУКАВА,

м

	
	внутренний
	наружный
	
	

	Б(I),

В(II),

П(VII)
	12
	23
	0,63 (6,3 атм)
	до 2,5 м

	
	12
	23
	1,0 (10,0 атм)
	до 2,5 м

	
	

	
	16
	27
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	16
	27
	1,0 (10,0 атм)
	10 м

	
	16
	29
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	16
	29
	2,0 (20,0 атм)
	10 м

	
	

	
	18
	29
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	18
	29
	1,0 (10,0 атм)
	10 м

	
	18
	32
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	

	
	20
	31
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	20
	31
	1,0 (10,0 атм)
	10 м

	
	20
	31
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	20
	33
	2,0 (20,0 атм)
	10 м

	
	

	
	25
	36
	0,63 (6,3 атм)
	19,5м; 10м

	
	25
	38
	1,0 (10,0 атм)
	19,5м; 10м

	
	25
	38
	1,6 (16,0 атм)
	19,5м; 10м

	
	25
	40
	2,0 (20,0 атм)
	19,5м; 10м

	
	

	
	32
	43
	0,63 (6,3 атм)
	19,5м; 10м

	
	32
	45
	1,0 (10,0 атм)
	19,5м; 10м

	
	32
	47
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	32
	49
	2,0 (20,0 атм)
	10 м

	
	

	
	38
	49
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	38
	51
	1,0 (10,0 атм)
	19,5м; 10м

	
	38
	53
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	38
	55
	2,0 (20,0 атм)
	10 м

	
	

	
	50
	62
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	50
	64
	1,0 (10,0 атм)
	9,5м; 10 м

	
	50
	68
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	50
	73
	2,0 (20,0 атм)
	9,5м; 10м

	
	

	
	65
	77
	0,25 (2,5 атм)
	10 м

	
	65
	79
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	65
	83
	1,0 (10,0 атм)
	9,5м; 10м

	
	65
	86
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	65
	90
	2,0 (20,0 атм)
	10 м

	
	

	
	75
	87
	0,25 (2,5 атм)
	10 м

	
	75
	89
	0,63 (6,3 атм)
	9,5м; 10 м

	
	75
	92
	1,0 (10,0 атм)
	9,5м; 10 м

	
	75
	100
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	75
	104
	2,0 (20,0 атм)
	10 м

	
	

	
	100
	111
	0,16 (1,6 атм)
	4м; 10 м

	
	100
	111
	0,25 (2,5 атм)
	10 м

	
	100
	115
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	

	
	125
	136
	0,16 (1,6 атм)
	4м

	
	125
	136
	0,25 (2,5 атм)
	4м

	
	125
	146
	0,63 (6,3 атм)
	4м

	
	

	
	150
	161
	0,16 (1,6 атм)
	4м

	
	150
	161
	0,25 (2,5 атм)
	4м

	
	150
	172
	0,63 (6,3 атм)
	4м

	
	

	
	200
	213
	0,16 (1,6 атм)
	4м

	
	200
	213
	0,25 (2,5 атм)
	4м

	
	200
	225
	0,63 (6,3 атм)
	4м

	

	ВГ(III), Г(IV)
	16
	28
	1,0 (10,0 атм)
	10 м

	
	18
	31
	1,0 (10,0 атм)
	10 м

	
	
	
	
	

	
	20
	31
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	20
	33
	1,0 (10,0 атм)
	10 м

	
	

	
	25
	36
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	25
	40
	1,0 (10,0 атм)
	19,5м; 10 м

	
	

	
	32
	43
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	32
	47
	1,0 (10,0 атм)
	19,5м; 10 м

	
	

	
	38
	51
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	38
	53
	1,0 (10,0 атм)
	19,5м; 10 м

	
	

	
	50
	64
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	50
	69
	1,0 (10,0 атм)
	9,5м; 10 м

	
	

	
	65
	83
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	65
	86
	1,0 (10,0 атм)
	9,5м; 10 м

	

	Ш(VIII)
	16
	29
	1,0 (10,0 атм)
	10 м

	
	16
	29
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	

	
	18
	31
	1,0 (10,0 атм)
	10 м

	
	18
	32
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	

	
	20
	33
	1,0 (10,0 атм)
	10 м

	
	

	
	25
	38
	1,0 (10,0 атм)
	19,5м; 10м

	
	25
	41
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	25
	43
	2,0 (20,0 атм)
	10 м

	
	

	
	32
	45
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	32
	47
	1,0 (10,0 атм)
	19,5м; 10м

	
	32
	49
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	32
	52
	2,0 (20,0 атм)
	10 м

	
	

	
	38
	52
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	38
	55
	1,0 (10,0 атм)
	19,5м; 10м

	
	38
	57
	1,6 (16,0 атм)
	10 м

	
	38
	61
	2,0 (20,0 атм)
	10 м

	
	

	
	50
	65
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	50
	67
	1,0 (10,0 атм)
	10м

	
	50
	71
	1,6 (16,0 атм)
	9,5м; 10м

	
	50
	76
	2,0 (20,0 атм)
	10 м

	
	

	
	65
	81
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	65
	83
	1,0 (10,0 атм)
	10м

	
	65
	91
	1,6 (16,0 атм)
	9,5м; 10м

	
	

	
	75
	92
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	
	

	
	100
	118
	0,63 (6,3 атм)
	10 м

	

	Пар-2 (Х)
	12
	30
	0,8 (8 атм)
	10 м

	
	16
	36
	0,8 (8 атм)
	10 м

	
	18
	38
	0,8 (8 атм)
	10 м

	
	25
	46
	0,8 (8 атм)
	19,5м

	
	32
	56
	0,8 (8 атм)
	19,5м

	
	38
	64
	0,8 (8 атм)
	19,5м

	
	50
	80
	0,8 (8 атм)
	9,5м

	

	Пар-1 (Х)
	18
	30
	0,3 (3 атм)
	10 м

	
	25
	46
	0,3 (3 атм)
	19,5м

	
	32
	47
	0,3 (3 атм)
	19,5м

	
	38
	55
	0,3 (3 атм)
	19,5м

	
	50
	70
	0,3 (3 атм)
	9,5м


Пример условного обозначения:

Рукав Б (I) – 10 – 50 – 64 У, (Т, У, ХЛ) ГОСТ 18398-79, где:

Б(I) – класс (рабочая среда – бензины, керосины, минеральные масла на нефтяной основе);

10 – рабочее давление (кгс/см2);

50 – внутренний диаметр (мм);

64 – наружный диаметр (мм);

У – климатическое исполнение (Т – тропики, У – умеренный климат, ХЛ – холодный климат).

РУКАВА РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ ГОФРИРОВАННЫЕ ДЛЯ СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ И ВЕНТИЛЯЦИИ АВТОМОБИЛЯ И ТРАКТОРА ТУ 7506008-30-90

Рукава гофрированные, резинотканевые, гибкие.

Применяются для подачи воздуха в салон и к стеклам в режимах отопления и вентиляции, а также холодного воздуха в системе предпускового подогрева двигателя автомобиля.

Температура работоспособности: от -45°С до +90°С.

	ОБОЗНАЧЕНИЕ
	РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ МПа (кгс/см2)
	ДЛИНА РУКАВА,

 мм
	ДЛИНА МАНЖЕТЫ,

мм

	РТГ 44Х240
	0,01 (0,1 атм)
	240мм
	30мм

	РТГ 44Х280
	0,01 (0,1 атм)
	280мм
	30мм

	РТГ 44Х570
	0,01 (0,1 атм)
	570мм
	30мм

	РТГ 44Х640
	0,01 (0,1 атм)
	640мм
	30мм

	РТГ 44Х695
	0,01 (0,1 атм)
	695мм
	30мм

	РТГ 44Х730
	0,01 (0,1 атм)
	730мм
	30мм

	РТГ 44Х960
	0,01 (0,1 атм)
	960мм
	30мм

	РТГ 44Х1200
	0,01 (0,1 атм)
	1200мм
	30мм

	РТГ 44Х1350
	0,01 (0,1 атм)
	1350мм
	30мм

	РТГ 50Х300
	0,01 (0,1 атм)
	300мм
	30мм

	РТГ 50Х1500
	0,01 (0,1 атм)
	1500мм
	------

	РТГ 52Х330
	0,01 (0,1 атм)
	330мм
	------

	РТГ 52Х360  С МАНЖЕТ.12
	0,01 (0,1 атм)
	360мм
	12±2мм

	РТГ 52Х360  БЕЗ МАНЖЕТ.
	0,01 (0,1 атм)
	360мм
	------

	РТГ 52Х440  БЕЗ МАНЖЕТ.
	0,01 (0,1 атм)
	
	------

	РТГ 52Х470
	0,01 (0,1 атм)
	
	10мм

	РТГ 52Х490  С МАНЖЕТ.12
	0,01 (0,1 атм)
	
	12±2мм

	РТГ 52Х490  БЕЗ МАНЖЕТ.
	0,01 (0,1 атм)
	
	------

	РТГ 52Х560
	0,01 (0,1 атм)
	
	------

	РТГ 52Х850
	0,01 (0,1 атм)
	
	------


Примечание:

По согласованию с потребителем допускается изготовление рукавов любых длин, с разной длиной манжет и без манжет.

Пример условного обозначения:

Рукав РТГ  Т  44 х 470  ТУ 7506008-30-90, где:
РТГ – резинотканевый гофрированный

Т - климатическое исполнение (Т – тропики, У – умеренный климат, ХЛ – холодный климат);
44 – внутренний диаметр (мм);

470 – длина рукава (мм).

ШЛАНГИ ГНУТЫЕ РАДИАТОРНЫЕ ДЛЯ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ ДВИГАТЕЛЕЙ ТУ 75.06.008.29-91
Предназначены для подачи охлаждающей жидкости (антифриз, вода, тосол) под давлением 0,2 МПа (2 кгс/см2)

Работоспособны в условиях умеренного, тропического климата при температуре окружающего воздуха от –50 °С до +90 °С

в районах с холодным климатом при температуре окружающего воздуха от –60 °С до +90 °С.

	№

п/п
	УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ
	НАИМЕНОВАНИЕ
	НАЗНАЧЕНИЕ

	1.
	4320-1303010
	Шланг отводящий водяного трубопровода, вн. Ø58 мм
	Автомобиль «Урал»

	2.
	5320-1303010
	Рукав, вн. Ø58 мм
	Автомобиль «Камаз»

	3.
	66-1303025
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø44 мм
	Автомобиль ГАЗ-66

	4.
	53-1303025
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø44 мм
	Автомобиль ГАЗ-53

	5.
	24-10-1303025
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø44 мм
	Автомобиль «Волга»

	6.
	24-101303010
	Шланг радиатора подводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	7.
	33021-1303026-01
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø44 мм
	Автомобиль «Газель»

	8.
	53-1303010
	Шланг радиатора подводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль ГАЗ-53

	9.
	24-1101070
	Шланг соединительный наливной трубы бензинового бака, вн. Ø50 мм
	Автомобиль «Волга»

	10.
	3102-8108060-10
	Шланг патрубка обогрева бокового стекла, вн. Ø38мм
	Автомобиль «Волга»

	11.
	3102-1303025
	Шланг отводящий, вн. Ø44 мм
	Автомобиль «Волга»

	12.
	21-1303010
	Шланг радиатора подводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	13.
	33021-1303025
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø44
	Автомобиль «Газель»

	14
	3302-1303010-10
	Шланг подводящий верхний, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Газель»

	15.
	33021-1303010-01
	Шланг радиатора подводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Газель»

	16.
	3302-1303025-10
	Шланг отводящий, вн. Ø44 мм
	Автомобиль «Газель»

	17.
	451Д-1303010
	Шланг соединительный подводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «УАЗ»

	18.
	451-1303027
	Шланг отводящий водяного трубопровода, вн. Ø44 мм
	Автомобиль «УАЗ»

	19.
	3105-1101070-
	Шланг наливной трубы, вн. Ø50 мм
	Автомобиль «Волга»

	20.
	3105-1303010
	Шланг подводящий верхний, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	21.
	3105-1303011
	Шланг подводящий верхний, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	22.
	3102-1303025-10
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø44 мм
	Автомобиль «Волга»

	23.
	13-1303060
	Шланг соединительный, вн. Ø17 мм
	Автомобиль «Газель»

	24.
	2705-1101070
	Шланг наливной трубы, вн. Ø50 мм
	Автомобиль «Газель»

	25.
	52-1101070
	Шланг наливной трубы, вн. Ø50 мм
	Автомобиль ГАЗ-53

	26.
	3102-1303010
	Шланг радиатора подводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	27.
	3102-1303010-10
	Шланг радиатора подводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	28.
	31029-1303025-60
	Шланг отводящий нижний, вн. Ø44 мм
	Автомобиль «Волга»

	29.
	3105-1303025-10
	Шланг отводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	30.
	33021-8120037
	Шланг, вн. Ø16 мм
	Автомобиль «Газель»

	31.
	31029-4408242
	Шланг, вн. Ø17 мм
	Автомобиль «Волга»

	32.
	3110-1101070
	Шланг наливной трубы, вн. Ø50 мм
	Автомобиль «Волга»

	33.
	3102-8108060/61
	Шланг патрубка обогрева бокового стекла, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	34.
	4331-1303025
	Шланг подводящий, вн. Ø58
	Автомобиль «ЗИЛ»

	35.
	433420-1303025
	Шланг подводящий, вн. Ø58 мм
	Автомобиль «ЗИЛ»

	36.
	51А-1303025
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø44 мм
	Автобус «ПАЗ»

	37.
	53316А-1303025
	Шланг подводящий водяного патрубка, вн. Ø50 мм
	Автомобиль «ЗИЛ»

	38.
	5301-1303010-30
	Шланг отводящий, вн. Ø37 мм
	Автомобиль «Бычок»

	39.
	5301-1303025-30
	Шланг подводящий, вн. Ø37  мм
	Автомобиль «Бычок»

	40.
	31104-8120060
	Шланг соединительный, вн. Ø17 мм
	Автомобиль ГАЗ-31104

	41.
	22173-8120032
	Шланг, вн. Ø16 мм
	Автомобиль «Волга»

	42.
	3110-1303010-10
	Шланг радиатора подводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	43.
	3110-1303026-10
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø44 мм
	Автомобиль «Волга»

	44.
	3110-1303025
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø44 мм
	Автомобиль «Волга»

	45.
	3110-1303025-10
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	46.
	412-1303030
	Шланг подводящий водяного насоса, вн. Ø41 мм
	Автомобиль «Москвич-412»

	47.
	412-1303096
	Шланг перепускной термостата системы охлаждения, вн. Ø14 мм
	Автомобиль «Москвич-412»

	48.
	3110-1303010
	Шланг радиатора подводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»

	49.
	66-1303060-Б
	Шланг соединительный перепускного канала водяной рубашки двигателя, вн. Ø17 мм
	Заволжский моторный завод

	50.
	3205-70-1108109
	Патрубок, вн. Ø63 мм
	Автомобиль ОАО «ПАЗ»

	51.
	3111-1303010
	Шланг радиатора подводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль ОАО «ГАЗ»

	52.
	3111-1101070
	Шланг наливной трубы, вн. Ø50 мм
	Автомобиль ОАО «ГАЗ»

	53.
	3111-1303026
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø44 мм
	Автомобиль ОАО «ГАЗ»

	54.
	3111-1303025
	Шланг радиатора отводящий, вн. Ø38 мм
	Автомобиль ОАО «ГАЗ»


Пример условного обозначения:

«21-1303010 Шланг ГРБ 38 ТУ 75.06.008-29-91»
ШЛАНГИ ГНУТЫЕ РАДИАТОРНЫЕ ДЛЯ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ ДВИГАТЕЛЕЙ ТУ 38.105.256-88 и ТУ 38.105.262-78




Работоспособны при температуре окружающего воздуха от –40 °С до +110 °С.

	№

п/п
	УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ
	НАИМЕНОВАНИЕ
	НАЗНАЧЕНИЕ
	ТУ

	1.
	3302-8120032
	Шланг отопителя подводящий, внутр. Ø16 мм
	Автомобиль «Газель»
	ТУ 38.105.256-88

	2.
	3302-8120034
	Шланг отводящий, внутр. Ø16 мм
	Автомобиль «Газель»
	ТУ 38.105.256-88

	3.
	3302-8120036
	Шланг отопителя отводящий, внутр. Ø16 мм
	Автомобиль «Газель»
	ТУ 38.105.256-88

	4.
	33021-8120032
	Шланг отопителя подводящий, внутр. Ø16 мм
	Автомобиль «Газель»
	ТУ 38.105.256-88

	5.
	33021-8120034
	Шланг отводящий, внутр. Ø18 мм
	Автомобиль «Газель»
	ТУ 38.105.256-88

	6.
	33027-1014075
	Шланг, внутр. Ø18 мм
	Автомобиль «Газель»
	ТУ 38.105.262-78

	7.
	33027-1014076
	Шланг, внутр. Ø18 мм
	Автомобиль «Газель»
	ТУ 38.105.262-78

	8.
	4021-1306044
	Шланг термостата отводящий, внутр. Ø38 мм
	Автомобиль «Волга»
	ТУ 38.105.262-78

	9.
	412-1303025-12
	Рукав подводящий, внутр. Ø32 мм
	Автомобиль «Москвич-412»
	ТУ 38.105.262-78

	10.
	412-1303010-01
	Рукав отводящий, внутр. Ø32 мм
	Автомобиль «Москвич-412»
	ТУ 38.105.262-78


Пример условного обозначения:

«Шланг I 3302-8120034 ТУ 38.105.256-88»
РУКАВА РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МЕТАЛЛОВ

ГОСТ 9356-75
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Рукава предназначены для подачи под давлением:

класс I – ацетилена, городского газа, пропана, бутана под давлением 0,63 МПа;

класс II – жидкого топлива: бензина А-72 ГОСТ 2084-77, уайт-спирита ГОСТ 3134-78, керосина или их смеси под давлением 0,63 МПа;

класс III – для подачи кислорода под давлением 2 МПа и 4 МПа.

Температура работоспособности:

от -35°С до +70°С – для умеренного и тропического климата;

от -55°С до +70°С – для холодного климата.

Запас прочности: не менее 3Р.

	КЛАСС
	ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР,

мм
	НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР,

мм
	РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ,

МПа
	ДЛИНА

РУКАВА,

м

	I
	6,3
	13
	0,63
	100

	I
	9,0
	18
	0,63
	100

	I
	12,0
	22
	0,63
	75

	II
	6,3
	13
	0,63
	100

	II
	8,0
	16
	0,63
	100

	II
	9,0
	18
	0,63
	100

	II
	10,0
	19
	0,63
	100

	II
	12,0
	22
	0,63
	75

	III
	6,3
	13
	2,0
	100

	III
	9,0
	18
	2,0
	100

	III
	12,0
	22
	2,0
	75

	III
	16,0
	26
	2,0
	50


Пример условного обозначения:

Рукав I – 16 – 0,63 ГОСТ 9356-75, где:

I – класс;

16 – внутренний диаметр (мм);

0,63 – рабочее давление (МПа).

РУКАВА РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МЕТАЛЛОВ

ТУ 5423-001-00151518-93

Рукава предназначены для подачи кислорода под давлением 2 МПа.

Изготавливаются III классf/

Температура работоспособности:

от -35°С до +70°С – для умеренного и тропического климата;

Запас прочности: не менее 3Р.

	КЛАСС
	ВНУТРЕННИЙ
ДИАМЕТР,

мм
	РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ,

МПа
	ДЛИНА

РУКАВА,
м

	III
	6,3
	2,0
	100

	III
	9,0
	2,0
	100

	III
	12,0
	2,0
	75


Пример условного обозначения:

Рукав III – 12 – 2,00 ТУ 5423-001-00151518-93, где:

III – класс;

12 – внутренний диаметр (мм);

2,00 – рабочее давление (МПа).

РУКАВА И МУФТЫ ПРОКЛАДОЧНОЙ КОНСТРУКЦИИ ТУ 0056016-87
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Применяются в качестве гибких соединительных трубопроводов для гидравлических, воздушных, топливных, масляных и других систем в специальной технике.

Температура работоспособности: от -55°С до +100°С.

Запас прочности: 2,5Р, где Р – рабочее давление.

	ОБОЗНАЧЕНИЕ РУКАВОВ
	ДИАМЕТР,
мм
	РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ,

кгс/см2
	ДЛИНА

РУКАВА,

м

	
	внутренний
	наружный
	
	

	40У
	27
	35
	3
	до 10 м

	40У
	30
	38
	3
	до 10 м

	40У
	32
	40
	3
	до 10 м

	40У
	38
	46
	3
	до 10 м

	40У
	40
	49
	3
	до 10 м

	40У
	42
	51
	3
	до 10 м

	40У
	44
	53
	3
	до 10 м

	40У
	48
	58
	3
	до 10 м

	40У
	50
	60
	3
	до 10 м

	40У
	54
	64
	3
	до 10 м

	40У
	58
	68
	3
	до 10 м

	40У
	60
	70
	3
	до 10 м

	40У
	65
	75
	3
	до 10 м

	40У
	70
	80
	3
	до 10 м

	40У
	75
	85
	3
	до 10 м

	40У
	90
	100
	3
	до 10 м

	40У
	18
	26
	5
	до 10 м

	40У
	20
	28
	5
	до 10 м

	40У
	22
	30
	5
	до 10 м

	40У
	25
	33
	5
	до 10 м

	40У
	27
	36
	5
	до 10 м

	40У
	30
	39
	5
	до 10 м

	40У
	32
	41
	5
	до 10 м

	40У
	35
	44
	5
	до 10 м

	40У
	40
	53
	5
	до 10 м

	40У
	50
	61
	5
	до 10 м

	40У
	58
	69
	5
	до 10 м

	40У
	63
	74
	5
	до 10 м

	40У
	8
	15
	7
	до 2,5 м

	40У
	10
	17
	7
	до 2,5 м

	40У
	12
	19
	7
	до 2,5 м

	40У
	14
	22
	7
	до 10 м

	40У
	16
	24
	7
	до 10 м

	40У
	18
	27
	7
	до 10 м

	40У
	20
	29
	7
	до 10 м

	40У
	22
	31
	7
	до 10 м

	40У
	25
	34
	7
	до 10 м

	40У
	27
	36
	7
	до 10 м

	40У
	30
	39
	7
	до 10 м

	40У
	32
	41
	7
	до 10 м

	40У
	38
	48
	7
	до 10 м

	40У
	40
	51
	7
	до 10 м

	40У
	42
	53
	7
	до 10 м

	40У
	44
	55
	7
	до 10 м

	40У
	50
	62
	7
	до 10 м

	40У
	54
	66
	7
	до 10 м

	40У
	58
	70
	7
	до 10 м

	40У
	60
	72
	7
	до 10 м

	40У
	76
	90
	7
	до 10 м

	40У
	6
	13
	13
	до 2,5 м

	40У
	8
	16
	13
	до 2,5 м

	40У
	10
	18
	13
	до 2,5 м

	40У
	12
	20
	13
	до 2,5 м

	40У
	14
	24
	13
	до 2,5 м

	40У
	16
	26
	13
	до 10 м

	40У
	18
	28
	13
	до 10 м

	40У
	20
	30
	13
	до 10 м

	40У
	22
	32
	13
	до 10 м

	40У
	25
	36,2
	13
	до 10 м

	40У
	27
	38,2
	13
	до 10 м

	40У
	30
	41,2
	13
	до 10 м

	40У
	32
	44,4
	13
	до 10 м

	40У
	38
	50,4
	13
	до 10 м

	40У
	40
	54,0
	13
	до 10 м

	40У
	42
	56,0
	13
	до 10 м

	40У
	44
	59,0
	13
	до 10 м

	40У
	48
	63
	13
	до 10 м

	40У
	50
	65
	13
	до 10 м

	40У
	54
	69
	13
	до 10 м


Пример условного обозначения:

40У – 27 – 13 ТУ 0056016-87, где
40У – обозначение рукава;

27 – внутренний диаметр (мм);

13 – рабочее давление (кгс/см2)

ШЛАНГИ ПОЛИВОЧНЫЕ РЕЗИНОВЫЕ ТУ 38.106578-89
	ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР х ТОЛЩИНА СТЕНКИ

	

	12х3 мм

	16х3 мм

	18х3 мм

	20х3 мм

	20х4 мм

	22х3 мм

	22х4 мм

	25х3 мм

	25х4 мм


РЕМНИ КЛИНОВЫЕ ПРИВОДНЫЕ НОРМАЛЬНЫХ СЕЧЕНИЙ

ГОСТ 1284.1-89 – 1284.4-89
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Клиновые приводные ремни нормальных сечений предназначены для приводов станков промышленных установок и сельскохозяйственных машин.

Работоспособны при температуре от -30°C до +60°С.

Изготавливаются классы: I, II, III, IV.

	Класс
	Наработка с передачей мощности (млн. циклов)
	Удлинение

(%)
	Профиль
	Наработка без передачи мощности (млн. циклов)
	Удлинение (%)

	I
	1,5
	2,5
	Z(О), А
	4,6
	1,8 – для станков и оборудования

2,5 – для движущих с/х машин

	
	
	
	В(Б), С(В), D(Г)
	4,7
	

	II
	2,5
	2,0
	Все профили
	5,7
	1,8

	III
	2,5
	1,5
	Все профили
	7,0
	1,5

	IV
	3,0
	1,5
	Все профили
	8,0
	1,0


Обозначение типоразмера:

Ремень клиновой А-1000, где: 

· A - сечение ремня; 

· 1000 - номинальная расчётная длина ремня (мм). 
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Wр
- расчетная ширина ремня, мм (ширина поперечного сечения ремня на уровне нейтральной линии);

W
- ширина большего основания ремня, мм;

Т
- высота ремня, мм;

а
- угол клина ремня, равный (40 ±1)º.
	Обозначение

сечения

ремня
	Wр
	W
	Т

	
	Номинал
	Предельное отклонение
	(справочный)
	Номинал
	Предельное отклонение

	Z(0)
	8,5
	+0,4 -0,3
	10
	6,0
	±0,3

	А
	11,0
	+0,6 -0,4
	13
	8,0
	±0,4

	В(Б)
	14,0
	+0,7 -0.5
	17
	11,0 (10,5)
	+0,5

	С(В)
	19,0
	+0,8 -0,5
	22
	14,0 (13,5)
	±0,5

	Д(Г)
	27,0
	+0,9 -0,6
	32
	19,0 (20,0)
	+0,6

	Е(Д)
	32,0
	+1,0 -0,7
	38(40)
	23,5 (25,0)
	±0,7


	Z(О)
	A
	B(Б)
	C(В)
	D(Г)
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Ремни вентиляторные клиновые для автомобилей, тракторов, комбайнов и другой техники

Предназначены для передачи движения от вала двигателя к вспомогательным агрегатам автомобилей тракторов и комбайнов.

В зависимости от применяемых материалов ремни могут изготавливаться двух классов:

1 класс - с полиамидным кордшнуром,

2 класс - с полиэфирным кордшнуром.

В зависимости от соотношения ширины и высоты ремни выпускаются двух типов:

I - узких сечений,

II - нормальных сечений

Размеры конструкции ремней:

	Типы ремней
	Ширина большего основания,

(мм)
	Расчетная ширина,

bр (мм)
	Высота, h (мм)
	Окружная скорость

(м/с)
	Угол клина ремня

(град.)
	Ресурс ремня

	I
	10,5
	8,5
	8
	5 - 40
	40
	110 тыс/км

	
	13
	11
	10
	5 - 40
	40
	110-90 тыс/км

	
	17
	14
	13
	5 - 40
	40
	90 тыс/км

	
	15
	12,5
	9
	5 - 35
	40
	90 тыс/км

	
	17
	14
	10
	5 - 35
	40
	90 тыс/км

	II
	19
	16
	11
	5 - 35
	40
	1400 часов

	
	22
	19
	12,5
	5 - 35
	40
	1400 часов

	
	25
	21
	14
	5 - 35
	40
	80 тыс/км


Ремни состоят из несущего слоя на основе кордшнуров из химических волокон, резины и оберточной ткани.

Условное обозначение:

Ремень 2кл 1-14х13-1030 ГОСТ5813-93, где 

2кл. - ремень гладкий 2-го класса, 1-го типа, сечения 14х13, с расчетной шириной 14мм, высотой 13мм и длиной 1030мм.

Работоспособны в среде окружающего воздуха (вне моторного отсека) при температуре:

- для районов с умеренным и тропическим климатом от -40С до +60С

(при условии предварительного прогрева двигателя перед запуском, при температуре ниже -30С).

- для районов с холодным климатом от -60С до +40С.

Температура в зоне расположения ремня не должна превышать 80 °С.

Обозначение типоразмера: 

Ремень вентиляторный 11×10-1500, где: 

· 11 — ширина ремня (мм); 

· 10 — высота сечения ремня (мм); 

· 1500 — расчетная длина ремня (мм). 

· bp — расчётная ширина ремня, мм

(ширина поперечного сечения ремня на уровне нейтральной линии); 

· b0 — ширина большего основания ремня, мм; 

· h — высота ремня, мм; 

· α — угол клина ремня, равный 40°. 

	Наименование
	Применение

	8,5х8-600
	Снегоход «Рысь»

	8,5х8-833
	ГАЗ-53А, ГАЗ-53-2, Москвич-408, -412, -2138, -2136, ЗМЗ-53-11, УМЗ-451МГ, ЭД-181Т

	8,5х8-850
	Москвич-412, -2136, -2138, ЯМЗ-236, ЯМЗ-238, МАЗ

	8,5х8-875
	Москвич-412Э, -412ИЭ, -2140, -2137, -21251, МАЗ, 4ЭД-181ТЗМЗ, СМД-900, -1800, УМЗ-451, МГ, ДГУ-8, ДГУ-16, Т-18

	8,5х8-933
	ВАЗ-2101, -2106, АЗЛК, ЗАЗ-965, -966, А-41 (ДТ-75М), А-01М (Т-4А), МЕМЗ-966

	8,5х8-1018
	Волга ГАЗ-24, ГАЗ-24, ГАЗ-31, ГАЗ-13 (ЧАЙКА), МЕМЗ-967П, -968, УАЗ, РАФ, УРАЛ-744, -745, СМД-60

	8,5х8-1030
	Волга ГАЗ-13, -21, -24, -31, РАФ, ГАЗЕЛЬ, УАЗ-3151, УАЗ-3741, УАЗ-3803, УАЗ-3962 и др, УРАЛ-744, -745, СМД-60

	8,5х8-1060
	ЗМЗ-402.10

	8,5х8-1090
	ЗМЗ-402.10

	8,5х8-1150
	Д-260Т

	8,5х8-1250
	КамАЗ, ЯМЗ-740, УРАЛ-745, МТЗ-80/82

	8,5х8-1280
	Трактор Т-40, Д-21А1, Д-120, Д-37Е, Д-144, Д-463-10 («Икарус»)

	8,5х8-1320
	КамАЗ, ЗИЛ, Урал-744, -745, -1320, -4320, -43223, ЯМЗ-740, МАЗ

	8,5х8-1348
	ЛиАЗ, ГАЗ, ЛАЗ

	10х8-715
	ВАЗ 2101-2109, НИВА-2121

	10х8-944
	ВАЗ 2101-2107, НИВА-2121, МЕМЗ-966 (ЗАЗ-966), А-ОГМ (Т-4А), А-41 (ДТ-75М)

	11х10-750
	Татра, Икарус

	11х10-900
	МАЗ-14, Газель, ГАЗ-14, ЗИЛ-157, ЯМЗ-840, -841, -842

	11х10-950
	ИКАРУС-260, ЯМЗ-236, ЯМЗ-238, Д-65, КАВЗ

	11х10-975
	ЗИЛ-118, КРАЗ-6505, КРАЗ-6437, КРАЗ-260, ЗМЗ-505-10

	11х10-1045
	ГАЗ-53, БеЛАЗ-75211, КрАЗ-260, -960, КрАЗ-6443, КрАЗ-6505, Урал-745, ЭД-181Т, 4ЭД-181Т, ЭМЗ-71, -73, -24Д, -3402, -3404, ЯМЗ-236М2, 238М2, 238НД

	11х10-1100
	ИКАРУС, ЗИЛ-157КД, -114, МАЗ-6422. УРАЛ-744, СМД-23/24, -31/32, -31А/32А

	11х10-1120
	ГАЗ-14, СМД-23/24, -31/32, -31А/32А, Урал-744, ЗИЛ-114, ЗИЛ-157КД

	11х10-1150
	ГАЗ

	11х10-1180
	ЯМЗ-840, -841, -8421, -8423, -8424, -238АК, 238ЕК

	11х10-1220
	ЗИЛ-130, 157КД, 645, ГАЗ-14, МАЗ-14, ЗМЗ-14, -505, -10, ЯМЗ-840, -841,-842, -8423

	11х10-1250
	Для двигателей тракторов МТЗ-80/82, Д-240, Д-240Л, 241Л, Т-70С, СМД-31-01, ИКАРУС

	11х10-1280
	ЗИЛ-645, 114, 117, 4104, 41

	11х10-1400
	ГАЗ-66, ПАЗ-672, -3203, -3205, ЛАЗ-698, -695Н, -699Р, -4202, -42021, ЛиАЗ-5251, ЯМЗ-8401, ЗИЛ-118КА, -118К

	11х10-1450
	ЗИЛ-130К, -157Д, -118К, -118КА (ДОН-150), ЗМЗ-6692, -3402, -3403, СМД-18, -14НГ, -15Н, -18БН, -18Н, -19/А, -21/22 ПАЗ-320Г. -672, ЛиАЗ-5251

	11х10-1500
	ПАЗ-3205, ЗИЛ-118, ЗИЛ-130, ЗИЛ-157, ЗИЛ-555, ЛиАЗ-5256, -525625, ЛАЗ-42022. -4207, -525231, СМД-18Н (трактора ДТ-75, ТБ-1М, ТЛТ-100), ЗМЗ-6692, ЗМЗ-3402, СМД-21/22 (комбайны «НИВА», «Сибиряк») СМД-25 (трактор ЛТЗ-155)

	11х10-1600
	ЗМЗ-65-06, ЗМЗ-3402, ГАЗ-41, СМД-17К/18К, СМД-17КН/18КН, -22, -22А

	11х10-1650
	ЗИЛ-133

	11х10-1775
	ГАЗ-66, -71, -73, ПАЗ-3205, К-710

	12,5х9-975
	Д-54

	12,5х9-1090
	Т-130, Т-100М, Д-108, Д-130, Д-160

	12,5х9-1120
	СМД-60, СМД-62, СМД-72

	14х10-887
	ЯМЗ-236, 238, МАЗ-504, К-700, КрАЗ-258, УРАЛ-4320-10

	14х10-937
	К-700, МАЗ-500, -504, -505, КрАЗ-258, УРАЛ-4320-31, комбайны ЯСК-170 И 200,ЯМЗ-236, ЯМЗ-238, ЯМЗ-238НД

	14х10-987
	МАЗ-500, 504, КрАЗ-257, К-700, ЯМЗ-236, -238

	14х10х1030
	Т-142

	14х10-1037
	ЯМЗ-236, А-01М, Т-142, МАЗ-200М

	14х10х1400
	Д-11033А

	14х13-1000
	МАЗ-6422

	14х13-1180
	ГАЗ

	14х13-1280
	ГАЗ, Комбайн «ДОН» -1200, СМД 23/24, 31/32, 31А/32А, 81

	14х13-1320
	КамАЗ-740, -741, МАЗ, К-700, К-701, ЯМЗ-240Б, -240БМ2-2, -240БМ2-3, -8421, -8423, -8424, -

	14х13-1600
	Комбайн «ДОН» (вентилятор двигателя-1), СМД 23, -24, -31

	16х11-1103
	ЗИЛ-130, ЗИЛ-131, ЗИЛ-157, ЗИЛ-164, ЛАЗ-697, ЛИАЗ-677Н

	16х11-1120
	ГАЗ, СМД-60, СМД-62, трактор Т-150, -150К

	16х11-1220
	ГАЗ-51, ПАЗ-652, Д-50, Д-50А (МТЗ-50/52)

	16х11-1403
	Д-260Т, Д-65Н (ЮМЗ 3-6), ЮМЗ-6Л, МТЗ-50

	16х11-1450
	СМД-60 (Т-50 и Т-150К), -62, -64, -66, -80, -81, СМД-72/74/76/78, Д-108, Д-180, -66 (ДТ-175)

	16х11-1650
	Д-108, -130, -160, СМД-72, Т-130, Т100М

	19х12,5-1220
	СМД-1

	19х12,5-1450
	ДТ-75М, ИКАРУС, Д-61, А-41, Д-440, Д-463-10, Д-464, СМД-14, -14А, -60, -72, ЯМЗ-238, А-01М

	19х12,5-1550
	СМД

	21х14-1303
	ЗИЛ-157, -158,-164, ЛАЗ-697, ЛИАЗ-677Н, МОАЗ-6507, МОАЗ-7405

	21х14-1450
	БелАЗ-531, -540, -531, -74211, -7540, -75482, 75231, ЛАЗ-695Е, ЛАЗ-697, ЗИЛ-158, -375Я, -375Я2

	21х14-1650 без зуба
	ЛАЗ-695, -695Е, -697, ЗИЛ-130, -131, -157, -158, ЗИЛ-ММЗ 555, УРАЛ-375, КАЗ-608В, МОАЗ-6507, -7405, ПАЗ-695Е, ПАЗ-697, ЛИАЗ-677, ЛИАЗ-677Н

	21х14-1650 зубчатый
	

	21х14х1735
	БелАЗ-540А, БелАЗ-548А, БелАЗ-7548, БелАЗ-75401, -7523, -7521, -6411, МАЗ-544, -537, ЯМЗ-204

	21х14-1950
	БелАЗ-548А, БелАЗ-7548, БелАЗ-7523, БелАЗ-75231, БелАЗ-75232


Ремни высотой 10 мм и более могут выпускаться зубчатыми.

Размеры зубьев должны соответствовать параметрам, указанным в таблице (ниже):

	Параметры


	Сечение ремней (bp x h)мм

	
	11х10; 14х10; 16х11
	14х13; 19х12,5; 21х14

	Глубина паза 
	4,0 ±1
	5,0 ±1

	Ширина паза 
	от 2 до 5
	от 2 до 5

	Шаг зуба 
	от 8 до 16
	от 8 до 16
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Предназначены для вариаторов сельскохозяйственных машин: «Нива», «Енисей», «Дон» и других, работающих в районах с умеренным и тропическим климатом при температуре окружающего воздуха от -30°С до +60°С.

68х24-2600
комбайн «Дон» (от вариатора на шкив вала вед. кол.), комбайн «СЛАВУТИЧ»

38х18-1500
комбайн «Дон» (вариатор платформы-подборщика-1, вариатор жатки-1, молотилка-1, мотовила)

28х16-1450
навесная жатка ЖРБ-4.2, комбайн «ЕНИСЕЙ»-1200

45х22-2385
зерноуборочный комбайн СКД-6, «ЕНИСЕЙ»

45х22-2600
комбайны «НИВА» (вариатор барабана-2), «КОЛОС» (вариатор жатки-2), «СИБИРЯК», СКК-5, СК-СП.

45х22-3570
привод барабана комбайна «Енисей», картофеле- и свеклоуборочные комбайны, СКПР-6, Колос, СК-5, «Нива»

45х22-3750
комбайн «ЕНИСЕЙ»

45х22-4000
комбайны «НИВА» (вариатор хода-2), «КОЛОС» (вариатор хода-2), «ЕНИСЕЙ-1200», «СИБИРЯК», СКК-5, кукурузоуборочный комбайн ККС-6, СК-СП

ПРИМЕНЕНИЕ КЛИНОВЫХ РЕМНЕЙ НА С/Х МАШИНАХ

	Зерноуборочные комбайны

	ЕНИСЕЙ-2000
	“НИВА”
	СК-СП, СК-6 “Колос"
	СКПР-6 "Колос"

	В(Б)-2500
	В(Б)-2500
	С(В)-2000
	С(В)-2000

	С(В)-2000
	С(В)-2000
	С(В)-2360
	С(В)-2240

	С(В)-2120
	С(В)-2240
	С(В)-2650
	С(В)-2360

	С(В)-2240
	С(В)-2360
	С(В)-3585
	С(В)-2650

	С(В)-3000
	С(В)-2650
	С(В)-4350
	С(В)-3350

	С(В)-3750
	С(В)-3585
	С(В)-4500
	С(В)-3585

	С(В)-4750
	С(В)-4350
	Д(Г)-4500
	С(В)-4350

	С(В)-6700
	С(В)-4500
	Д(Г)-5300
	С(В)-4500

	Д(Г)-1900
	Д(Г)-3475
	
	Д(Г)-3475

	Д(Г)-2120
	Д(Г)-4500
	
	Д(Г)-5300

	Д(Г)-3475
	Д(Г)-5300
	
	

	Д(Г)-4500
	19х12,5-1220
	
	

	Д(Г)-5300
	28х16-1450
	
	

	28х16-1450
	45х22-2600
	45х22-2600
	45х22-2600

	45х22-4000
	45х22-4000
	45х22-4000
	45х22-4000


	Зерноуборочные комбайны

	"СИБИРЯК"
	"СКС-5"
	КСК-100
	Кукурузоуборочный комбайн ККС-6

	С(В)-2000
	С(В)-2000
	С(В)-2240
	В(Б)-1700

	С(В)-2360
	С(В)-2360
	С(В)-2360
	С(В)-2000

	С(В)-2650
	С(В)-2650
	С(В)-2500
	С(В)-2650

	С(В)-3585
	С(В)-3585
	С(В)-2650
	С(В)-3550

	С(В)-4350
	С(В)-4350
	С(В)-5600
	С(В)-4350

	С(В)-4500
	С(В)-4500
	
	С(В)-5300

	Д(Г)-3475
	Д(Г)-3475
	
	Д(Г)-3475

	Д(Г)-4500
	Д(Г)-4500
	
	

	Д(Г)-5300
	Д(Г)-5300
	
	

	45х22-2600
	45х22-2600
	
	

	45х22-4000
	45х22-4000
	
	45х22-4000

	

	Молотилка-терка МВ-2,5А
	Жатки ЖФ-6,0
	Жатки ЖРС-4.9А
	Зерновой метатель ЗМ-60

	С(В)-2000
	С(В)-2240
	С(В)-3150
	В(Б)-2240

	С(В)-2360
	С(В)-4000
	С(В)-7100
	С(В)-2240

	С(В)-2650
	Жатки ЖК-2-12
	Жатки  ЖКН-3,4
	

	С(В)-3585
	В(Б)-4000
	С(В)-2650
	Нория зерновая

НПЗ-50

2НПЗ-50

	С(В)-4350
	В(Б)-4750
	С(В)-5000
	

	Д(Г)-3475
	С(В)-2650
	Жатки ЖФГ-2-12
	

	Д(Г)-5300
	Жатки ЖРС-5, ЖРК-5
	В(Б)-4000
	В(Б)-2000

	
	С(В)-2800
	В(Б)-4500
	

	
	С(В)-3150
	С(В)-2650
	

	
	С(В)-4500
	
	


ПЕРЕЧЕНЬ РЕМНЕЙ, ПРИМЕНЯЕМЫХ НА КОМБАЙНЕ "ДОН":

	ТИП
	КОЛ-ВО
	ПРИМЕНЯЕМОСТЬ
	
	ТИП
	КОЛ-ВО
	ПРИМЕНЯЕМОСТЬ

	6НВ-3600
	1
	Гидростатический привод,

жатка и копнитель

(левая сторона)
	
	УБ-2650
	1
	Гидростатический привод,

жатка и копнитель

(правая сторона)

	С(В)-5000
	1
	
	
	УБ-3750
	1
	

	38х18-1500
	2
	
	
	УВ-4250
	1
	

	УВ-1800
	2
	
	
	УВ-6700
	1
	

	УВ-2800
	1
	
	
	2УВ-2240
	1
	

	УВ-3150
	1
	
	
	ЗНВ-3750
	1
	

	УВ-3550
	1
	
	
	4НВ-2650
	1
	

	УВ-3750
	1
	
	
	4НВ-3600
	1
	

	УВ-5600
	2
	
	
	14х10-1120
	1
	

	С(В)-3585
	1
	Платформа подборщика
	
	УВ-6000
	2
	Измельчитель ПН

(левая сторона)

	38х18-1500
	1
	
	
	УВ-6700
	2
	

	С(В)-3585
	1
	Подборщик навешенный на жатку
	
	В-4000
	1
	Измельчитель ПН (правая сторона)

	68х24-2600
	1
	Привод барабана
	
	10х11-1120
	1
	кондиционер


ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.

Ремни транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на каждом виде транспорта.

Ремни должны храниться на полках, поддонах в помещении при температуре от 0 до +30˚С и находиться на расстоянии не менее 1м от отопительных систем. При хранении у потребителя более двух месяцев ремни должны храниться в расправленном виде. Допускается хранение ремней в связках в неотапливаемых помещениях в течение одного месяца.

При хранении ремни должны быть защищены от воздействия прямых солнечных лучей, механических повреждений и не должны подвергаться воздействию масел, бензина и других разрушающих резину веществ.

Допускается хранить и транспортировать ремни при отрицательной температуре, при этом ремни не должны подвергаться воздействию деформаций и ударных нагрузок. Монтаж ремней после транспортирования и хранения при отрицательной температуре проводят только после выдержки их не менее 2 часов при температуре +20±5°С.

УКАЗАНИЕ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ.

Передача крутящего момента осуществляется одним или несколькими одиночными или многоручьевыми ремнями, работающими в шкивах с канавками. При работе ремней в канавках шкивов контакт должен осуществляться только между боковыми (рабочими) поверхностями ремней и шкивов. При этом связующая пластина многоручьевого ремня не должна садиться на ребра шкива.

Ремни устанавливают на шкивы, без применения каких-либо инструментов. Валы шкивов передачи должны быть расположены параллельно, а канавки — друг против друга. Канавки шкивов должны быть чистыми, должна быть исключена возможность попадания смазок и растворителей. Рабочие канавки шкивов не должны закрашиваться краской. Ремни должны быть защищены от попадания веществ разрушающих резину.

Общее натяжение ремней в эксплуатации необходимо периодически контролировать и регулировать. Особенно тщательно необходимо следить за натяжением ремней  первые 48 часов их работы.

При хранении комбайнов необходимо ослабить натяжение ремней передачи с жестким закреплением натяжного шкива до минимально возможной величины. При хранении комбайнов в зимний период ремни должны снимания со шкивов.

При работе ремней комплексами в случае выхода из строя одного ремня снимают весь комплект. Комплектация новых ремней с ремнями, бывшими в эксплуатации, недопустима. Ремни, бывшие в эксплуатации подбирают в отдельные комплекты.

РЕМНИ КЛИНОВЫЕ ПРИВОДНЫЕ ДЛЯ ЗЕРНОКОМБАЙНОВ "ДОН" И ДРУГИХ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ МАШИН ТУ 38.1051998-91.

	РЕМНИ УЗКОГО СЕЧЕНИЯ

ТУ 38.105.1998-91
	РЕМНИ МНОГОРУЧЬЕВЫЕ
	РЕМНИ ВАРИАТОРНЫЕ

ГОСТ 26379-84

	УБ (SPB)
	УВ (SPC)
	2/УВ-2240
	28х16-1450

	1800
	1800
	2/УВ-5600
	38х18-1500

	2240
	2120
	2/УВ-6000
	45х22-2385

	2500
	2240
	2/УВ-6700
	45х22-2600

	2650
	2650
	2/НВ-2650
	45х22-3570

	2800
	2800
	2/НВ-3600
	45х22-4000

	3000
	3000
	2/НВ-3750
	68х24-2600

	3150
	3150
	3/НВ-2650
	

	3350
	3350
	3/НВ-2886
	

	3550
	3500
	3/НВ-3600
	

	3750
	3550
	3/УВ-3750
	

	4250
	3750
	4/УВ-2240
	

	5300
	4250
	4/НВ-2650
	

	5500
	5000
	4/НВ-3600
	

	5600
	5600
	4/НВ-3750
	

	6000
	6000
	6/НВ-2650
	

	
	6700
	6/НВ-3600
	

	
	7100
	8/УВ-2240
	

	
	8500
	
	

	
	9500
	
	


	Обозначение
	Ширина большего основания, мм 
	Высота
	Угол

	УБ (SPB) 
	16,3 
	13
	40

	УВ (SPC) 
	22
	18
	40

	УА(SPА)
	12,7
	10
	40

	УО(SPZ)
	9,7
	8
	40


Пример условного обозначения: УБ(SPB)-1800, где УБ(SPB) - профиль ремня, 1800 - длина ремня.

ПРИМЕНЕНИЕ КЛИНОВЫХ РЕМНЕЙ НА С/Х МАШИНАХ

	Зерноуборочные комбайны

	ЕНИСЕЙ-2000
	“НИВА”
	СК-СП, СК-6 “Колос"
	СКПР-6 "Колос"

	В(Б)-2500
	В(Б)-2500
	С(В)-2000
	С(В)-2000

	С(В)-2000
	С(В)-2000
	С(В)-2360
	С(В)-2240

	С(В)-2120
	С(В)-2240
	С(В)-2650
	С(В)-2360

	С(В)-2240
	С(В)-2360
	С(В)-3585
	С(В)-2650

	С(В)-3000
	С(В)-2650
	С(В)-4350
	С(В)-3350

	С(В)-3750
	С(В)-3585
	С(В)-4500
	С(В)-3585

	С(В)-4750
	С(В)-4350
	Д(Г)-4500
	С(В)-4350

	С(В)-6700
	С(В)-4500
	Д(Г)-5300
	С(В)-4500

	Д(Г)-1900
	Д(Г)-3475
	
	Д(Г)-3475

	Д(Г)-2120
	Д(Г)-4500
	
	Д(Г)-5300

	Д(Г)-3475
	Д(Г)-5300
	
	

	Д(Г)-4500
	19х12,5-1220
	
	

	Д(Г)-5300
	28х16-1450
	
	

	28х16-1450
	45х22-2600
	45х22-2600
	45х22-2600

	45х22-4000
	45х22-4000
	45х22-4000
	45х22-4000


	Зерноуборочные комбайны

	"СИБИРЯК"
	"СКС-5"
	КСК-100
	Кукурузоуборочный комбайн ККС-6

	С(В)-2000
	С(В)-2000
	С(В)-2240
	В(Б)-1700

	С(В)-2360
	С(В)-2360
	С(В)-2360
	С(В)-2000

	С(В)-2650
	С(В)-2650
	С(В)-2500
	С(В)-2650

	С(В)-3585
	С(В)-3585
	С(В)-2650
	С(В)-3550

	С(В)-4350
	С(В)-4350
	С(В)-5600
	С(В)-4350

	С(В)-4500
	С(В)-4500
	
	С(В)-5300

	Д(Г)-3475
	Д(Г)-3475
	
	Д(Г)-3475

	Д(Г)-4500
	Д(Г)-4500
	
	

	Д(Г)-5300
	Д(Г)-5300
	
	

	45х22-2600
	45х22-2600
	
	

	45х22-4000
	45х22-4000
	
	45х22-4000

	

	Молотилка-терка МВ-2,5А
	Жатки ЖФ-6,0
	Жатки ЖРС-4.9А
	Зерновой метатель ЗМ-60

	С(В)-2000
	С(В)-2240
	С(В)-3150
	В(Б)-2240

	С(В)-2360
	С(В)-4000
	С(В)-7100
	С(В)-2240

	С(В)-2650
	Жатки ЖК-2-12
	Жатки  ЖКН-3,4
	

	С(В)-3585
	В(Б)-4000
	С(В)-2650
	Нория зерновая

НПЗ-50

2НПЗ-50

	С(В)-4350
	В(Б)-4750
	С(В)-5000
	

	Д(Г)-3475
	С(В)-2650
	Жатки ЖФГ-2-12
	

	Д(Г)-5300
	Жатки ЖРС-5, ЖРК-5
	В(Б)-4000
	В(Б)-2000

	
	С(В)-2800
	В(Б)-4500
	

	
	С(В)-3150
	С(В)-2650
	

	
	С(В)-4500
	
	


ПЕРЕЧЕНЬ РЕМНЕЙ, ПРИМЕНЯЕМЫХ НА КОМБАЙНЕ "ДОН":

	ТИП
	КОЛ-ВО
	ПРИМЕНЯЕМОСТЬ
	
	ТИП
	КОЛ-ВО
	ПРИМЕНЯЕМОСТЬ

	6НВ-3600
	1
	Гидростатический привод,

жатка и копнитель

(левая сторона)
	
	УБ-2650
	1
	Гидростатический привод,

жатка и копнитель

(правая сторона)

	С(В)-5000
	1
	
	
	УБ-3750
	1
	

	38х18-1500
	2
	
	
	УВ-4250
	1
	

	УВ-1800
	2
	
	
	УВ-6700
	1
	

	УВ-2800
	1
	
	
	2УВ-2240
	1
	

	УВ-3150
	1
	
	
	ЗНВ-3750
	1
	

	УВ-3550
	1
	
	
	4НВ-2650
	1
	

	УВ-3750
	1
	
	
	4НВ-3600
	1
	

	УВ-5600
	2
	
	
	14х10-1120
	1
	

	С(В)-3585
	1
	Платформа подборщика
	
	УВ-6000
	2
	Измельчитель ПН

(левая сторона)

	38х18-1500
	1
	
	
	УВ-6700
	2
	

	С(В)-3585
	1
	Подборщик навешенный на жатку
	
	В-4000
	1
	Измельчитель ПН (правая сторона)

	68х24-2600
	1
	Привод барабана
	
	10х11-1120
	1
	кондиционер


ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.

Ремни транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на каждом виде транспорта.

Ремни должны храниться на полках, поддонах в помещении при температуре от 0 до +30˚С и находиться на расстоянии не менее 1м от отопительных систем. При хранении у потребителя более двух месяцев ремни должны храниться в расправленном виде. Допускается хранение ремней в связках в неотапливаемых помещениях в течение одного месяца.

При хранении ремни должны быть защищены от воздействия прямых солнечных лучей, механических повреждений и не должны подвергаться воздействию масел, бензина и других разрушающих резину веществ.

Допускается хранить и транспортировать ремни при отрицательной температуре, при этом ремни не должны подвергаться воздействию деформаций и ударных нагрузок. Монтаж ремней после транспортирования и хранения при отрицательной температуре проводят только после выдержки их не менее 2 часов при температуре +20±5°С.

УКАЗАНИЕ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ.

Передача крутящего момента осуществляется одним или несколькими одиночными или многоручьевыми ремнями, работающими в шкивах с канавками. При работе ремней в канавках шкивов контакт должен осуществляться только между боковыми (рабочими) поверхностями ремней и шкивов. При этом связующая пластина многоручьевого ремня не должна садиться на ребра шкива.

Ремни устанавливают на шкивы, без применения каких-либо инструментов. Валы шкивов передачи должны быть расположены параллельно, а канавки — друг против друга. Канавки шкивов должны быть чистыми, должна быть исключена возможность попадания смазок и растворителей. Рабочие канавки шкивов не должны закрашиваться краской. Ремни должны быть защищены от попадания веществ разрушающих резину.

Общее натяжение ремней в эксплуатации необходимо периодически контролировать и регулировать. Особенно тщательно необходимо следить за натяжением ремней  первые 48 часов их работы.

При хранении комбайнов необходимо ослабить натяжение ремней передачи с жестким закреплением натяжного шкива до минимально возможной величины. При хранении комбайнов в зимний период ремни должны снимания со шкивов.

При работе ремней комплексами в случае выхода из строя одного ремня снимают весь комплект. Комплектация новых ремней с ремнями, бывшими в эксплуатации, недопустима. Ремни, бывшие в эксплуатации подбирают в отдельные комплекты.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ПЛАСТИНА ГОСТ 7338-90
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ТЕХПЛАСТИНА ТМКЩ (тепло-морозо-кислото-щелочестойкая) ГОСТ 7338-90 

Предназначена для изготовления резинотехнических изделий, служащих для уплотнения неподвижных соединений, предотвращения трения между металлическими поверхностями, для восприятия одиночных ударных нагрузок, а также в качестве прокладок, настилов и других уплотнительных соединений.

Рабочая среда: воздух помещений, емкостей, сосудов; азот, инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа или вода пресная, морская, промышленная, сточная без органических растворителей и смазочных веществ; раствор солей с концентрацией до предела насыщения; кислоты, щелочи с концентрацией не более 20% при давлении от 0,05 до 10,0 МПа. Температура работоспособности от -45 до +80 С. 

Изготавливается 2-х типов толщиной 1,0-50 мм:

I тип – резиновая пластина,

II тип – резинотканевая пластина, с одним или несколькими тканевыми слоями.

Количество тканевых слоев определяется по согласованию между изготовителем и потребителем с учетом, что на каждые 2 мм пластины должно быть не более одного тканевого слоя.

ТЕХПЛАСТИНА МБС (маслобензостойкая) ГОСТ 7338-90

Предназначена для изготовления резинотехнических изделий, служащих для уплотнения неподвижных соединений, предотвращения трения между металлическими поверхностями, для восприятия одиночных ударных нагрузок, а также в качестве прокладок, настилов и других уплотнительных соединений.

Рабочая среда: воздух помещений, емкостей, сосудов, инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 Мпа или масла, топлива на нефтяной основе, бензин при давлении от 0,05 до 10,0 МПа, азот.

	МАРКА
	ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

	
	ТВЕРДОСТЬ

ед. ШорА
	ТОЛЩИНА,
мм
	ДЛИНА,
мм
	ШИРИНА,

мм

	1. Неформовая ТМКЩ и МБС
резинотканевая тип ( II )

резиновая (тип I)

М – мягкая (степень твердости)
С – средняя (степень твердости)
Т – твердая (степень твердости)
	40-55
55-70

70-90
	1,0-12
1,0-50
1,0-50
	От 500 до 5000 (рулоны)

или 500х500 (лист)

или 700х700 (лист)
	От 300
до 1200

	2. Формовая ТМКЩ и МБС
резинотканевая тип ( II )

резиновая (тип I)

М – мягкая (степень твердости)

С – средняя (степень твердости)
	40-55
55-70
	1,0-50
1,0-50
	От 500 до 5000 (рулоны)

или 500х500 (лист)

или 700х700 (лист)
	

	3. Атмосферостойкая АМС
М – мягкая (степень твердости)

С – средняя (степень твердости)
	35-50
50-60
	1,0-50
1,0-50
	От 500 до 5000 (рулоны)

или 500х500 (лист)

или 700х700 (лист)
	


	ТИП
	ТОЛЩИНА (мм)
	ВИД УПАКОВКИ
	ВЕС 1 кв.м (кг)

	ТМКЩ;
	МБС
	1,0
	рулон
	1,25

	ТМКЩ;
	МБС
	1,5
	рулон
	1,90

	ТМКЩ;
	МБС
	2,0
	рулон
	2,50

	ТМКЩ;
	МБС
	3,0
	рулон
	3,75

	ТМКЩ;
	МБС
	4,0
	рулон
	5,00

	ТМКЩ;
	МБС
	5,0
	рулон
	6,25

	ТМКЩ;
	МБС
	6,0
	рулон
	7,50

	ТМКЩ;
	МБС
	8,0
	рулон
	10,00

	ТМКЩ;
	МБС
	10,0
	пластина
	12,50

	ТМКЩ;
	МБС
	12,0
	пластина
	15,00

	ТМКЩ;
	МБС
	15,0
	пластина
	18,75

	ТМКЩ;
	МБС
	20,0
	пластина
	25,00

	ТМКЩ;
	МБС
	25,0
	пластина
	31,25

	ТМКЩ;
	МБС
	30,0
	пластина
	37,50

	ТМКЩ;
	МБС
	40,0
	пластина
	50,00

	ТМКЩ;
	МБС
	50,0
	пластина
	62,50


ПАРАМЕТРЫ СЕРИЙНО ВЫПУСКАЕМОЙ ТЕХПЛАСТИНЫ:

	МАРКА
	РАЗМЕРЫ, мм
	РАБОЧАЯ СРЕДА

	1. НЕФОРМОВАЯ РЕЗИНОВАЯТЕХПЛАСТИНА ТМКЩ (тип I) II класс

	ТМКЩ-М
	толщина от 1 до 50 мм

ширина от 300 до 1200 мм 

длина:

от 1800 до 9500 мм (в рулонах)
от   500 до 1800 мм (в пластинах)
	Воздух помещений, емкостей, сосудов; азот, инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа или вода пресная, морская, промышленная, сточная без органических растворителей и смазочных веществ; раствор солей с концентрацией до предела насыщенных: кислоты, щелочи с концентрацией не более 20% при температуре от –30°С до +80°С

	ТМКЩ-С
	толщина от 1 до 50 мм
ширина от 300 до 1200мм

длина от 500 до 800 мм (пластины)
	t – от –30 °С до +80 °С

	ТМКЩ-С1
	
	t – от –45 °С до +80 °С

	ТМКЩ-Т
	
	t – от –30 °С до +80 °С

	НЕФОРМОВАЯ РЕЗИНОТКАНЕВАЯ ТЕХПЛАСТИНА ТМКЩ (тип II) II класс

	ТМКЩ-С
	толщина от 3 до 7 мм
длина от 500 до 7500 мм
ширина от 500 до 1200 мм
	t – от –30 °С до +80 °С

	ТМКЩ-С1
	
	t – от –45 °С до +80 °С

	2. НЕФОРМОВАЯ РЕЗИНОВАЯТЕХПЛАСТИНА МБС (тип I) II класса

	МБС-М
	толщина от 1 до 12 мм
длина от 500 до 7500 мм (рулоны)
ширина от 300 до 1200 мм
	Воздух помещений, емкостей, сосудов; инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа или масла, топлива на нефтяной основе, бензин при давлении от 0,05 до 10,0 МПа, азот при температуре от –30°С до +80°С

	МБС-С
	толщина от 1 до 12 мм
длина от 500 до 7500 мм
ширина от 300 до 1200 мм
	t – от –30 °С до +80 °С

	МБС-С1
	толщина от 12 до 40 мм
длина от 500 до 800 мм (листы)
ширина от 300 до 1200 мм
	t – от –40 °С до +80 °С

	3. НЕФОРМОВАЯ РЕЗИНОВАЯТЕХПЛАСТИНА (тип I) АТМОСФЕРОМАСЛОСТОЙКАЯ

(ограниченно-озоностойкая)

	АМС-С
	толщина от 1,0 до 3 мм
длина от 500 до 9500мм (рулоны)
ширина от 500 до 1200мм (листы)
	Воздух атмосферный, помещений, емкостей, сосудов, азот, инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа или масла и топлива на нефтяной основе, бензин при давлении от 0,05 до 10,0 МПа, азот

при температуре от –30 °С до +80 °С

	АМС-С1
	
	Воздух атмосферный, помещений, емкостей, сосудов, азот, инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа или масла и топлива на нефтяной основе, бензин при давлении от 0,05 до 10,0 МПа, азот

при температуре от –40 °С до +80 °С


Примеры условного обозначения:

Пластина 2 Н - I - ТМКЩ - С - 3 ГОСТ 7338-90, где:
2 – класс;

Н – неформовая (вид);

I – тип (резиновая);

ТМКЩ – марка (тепломорозокислотощелочестойкая);
С – степень твердости (С- средняя);

3 – толщина (мм).

Пластина  2 Н -II - ТМКЩ - С - 1 х 2 ГОСТ 7338-90, где:
2 – класс;

Н – неформовая (вид);

I I – тип (резинотканевая);

ТМКЩ – марка (тепломорозокислотощелочестойкая);

С – степень твердости (С- средняя);

1 – кол-во тканевых прокладок;
2 – толщина (мм).

ПОРИСТАЯ ПЛАСТИНА ТЕХНИЧЕСКАЯ РУЛОННАЯ (неформовая)

ТО 38 МР 20-72-94

Предназначены для использования в качестве амортизатора или уплотнителя в условиях умеренного климата при температуре – от –40 °С до +60 °С.

Длина – до 12000 мм при толщине от 3 мм до 14 мм (рулонная) и не более 3000 мм (лист) при толщине от 14 мм до 40 мм.

Ширина – от 300 до 1000 мм.

Пример условного обозначения:

Пластина 10 х 500  ТО 38 МР 20-72-94, где:

10 – толщина (мм);

500 – ширина (мм).

ГУБЧАТАЯ ПЛАСТИНА ТЕХНИЧЕСКАЯ ЛИСТОВАЯ (формовая)

ТО 38 МССР-20-15-91
Выпускается размерами не менее 200 не более 500 мм,

толщиной от 8 до 34 мм,

кажущаяся плотность от 250 до 800 кг/м3.

Характеристика и свойства: пористый материал на основе твёрдых каучуков или латексов, обладающих тепло- и звукоизоляционными и герметизирующими свойствами
Применение: уплотнение разъёмных соединений; для амортизации и виброизоляции в приборостроительной и машиностроительной отраслях; изготовление деталей вырубным способом; уплотняющая звукоизолирующая прокладка на металлические листы и каркасы на звукоизолирующих капотах дизелей; прокладка в упаковочной таре; изготовление спинок для сидений; электроизоляционная прокладка в стиральных машинах; уплотняющая прокладка в замках кассет для крепления кабельных трасс; уплотнение дверей в станциях управления.
Нормы отгрузки: 4-х осный вагон – 6000 кг., 3-х тн. контейнер – 1200 кг., мелкие отправки – 10 – 15 кг.

ПЛАСТИНЫ РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ МАСЛОБЕНЗОСТОЙКИЕ ВУЛКАНИЗОВАННЫЕ ТО 38 МР 20-84-95 

МБС-Н-С – толщина – от 4,0 мм до 10,0 мм

рулонами  длина – от 500 мм и не более 8000 мм

ширина – от 500 мм до 1200 мм

Предназначены для изготовления РТИ, используемых для уплотнения неподвижных соединений, предотвращения трения между металлическими поверхностями, для восприятия одиночных ударных нагрузок, а также в качестве прокладок, настилов и других целей. Используют в условиях умеренного климата при температуре от –40 °С до +80 °С.

По согласованию с заказчиком резинотканевая пластина может быть изготовлена листами.

Пример условного обозначения при заказе:

МБС – Н – С – I – 10 ТО 38 МР 20-84-95, где:
МБС - резинотканевая пластина маслобензостойкая;

Н – неформовая (способ изготовления);

С – степень твердости (средняя);

I – кол-во прокладок;

10 – толщина (мм).

ПЛАСТИНА РЕЗИНОВАЯ ДЛЯ УПЛОТНИТЕЛЬНЫХ ПРОКЛАДОК ВАКУУМНЫХ СИСТЕМ ТУ 38 105116-81

Предназначена для уплотнительных прокладок в неподвижных соединениях вакуумных систем при температуре от +8 °С до +70 °С. Допускается кратковременное применение уплотнительных прокладок при температуре от -30°С до+90°С, при этом продолжительность их работоспособности определяет потребитель в каждом отдельном случае.

Тип II – рулонная: толщина – от 1 до 40 мм

длина – не менее 1500 мм

ширина - 750±50 мм.

Пример условного обозначения при заказе:

Пластина  II – 2 х 51–2062 ТУ 38105116-81, где:
II - тип (рулонная);

2 - толщина (мм);

51-2062 – марка резиновой смеси, использованной для изготовления пластины.

ПЛАСТИНЫ РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ ИЗДЕЛИЙ, КОНТАКТИРУЮЩИХ С ПИЩЕВЫМИ ПРОДУКТАМИ ГОСТ 17133-83

Предназначены для изготовления уплотнителей неподвижных соединений и других изделий, контактирующих с различными пищевыми продуктами при давлении до 0,6 МПа и температуре от –30 °С до +100 °С.

Средней твердости (С).

	ТОЛЩИНА, мм
	ДЛИНА, мм
	ШИРИНА, мм

	от 1,5 до 12 мм
	от 500 до 9500 мм
	от 500 до 800 мм


	ТИП
	КОД
	РАБОЧАЯ СРЕДА

	1
	2543141400
	Молоко, сливки, молочные продукты, мясо, рыба.

	3
	2543143400
	Фрукты, овощи, фруктово-ягодные соки и овощные соки, пюре и консервы, пиво, дрожжевая суспензия, питьевая и минеральная вода, квас, сахарные сиропы и другие безалкогольные напитки.

	4
	2543144400
	Вино, водки, коньяки и другие алкогольные напитки.

	5
	2543145400
	Рыбные, масляные, овощные консервы, соленые мясные и рыбные продукты, овощи и грибы маринованные и квашеные (соленые).


Пример условного обозначения при заказе:

Пластина 2543141405 ГОСТ 17133-83

Пластина неформовая, средней твердости при температуре эксплуатации от –30°С до +100°С толщиной 5 мм, тип I.
КОВРЫ ДИЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ГОСТ 4997-75

[image: image25.jpg]W////%




Применяются в качестве дополнительного защитного средства в закрытых электроустановках напряжением свыше 1000В, кроме особо сырых помещений, и открытых электроустановках в сухую погоду.
Выдерживают испытательное напряжение 20 кВ переменного тока частотой 50 Гц.

Ковры имеют рифленую лицевую поверхность с глубиной рифов 1-3 мм.

Поставляются в рулонах толщиной 6 мм, шириной от 925 до 1150 мм и длиной до 6 м или в пластинах размерами:

500х500х6 мм
(вес ориентировочно 1,8 кг);
600х600х6 мм
(вес ориентировочно 2,9 кг);
700х700х6 мм
(вес ориентировочно 4,0 кг);
750х750х6 мм
(вес ориентировочно 4,5 кг);
925х1000х6 мм
(вес ориентировочно 7,5 кг);
925х6000х6 мм
(вес ориентировочно 44,5 кг);
950х750х6 мм
(вес ориентировочно 5,7 кг);
Вес 1 кв.м. - ориентировочно 8 кг.

Температурный интервал:
от –15 °С до +40 °С (для группы I).
от –50 °С до +80 °С (для группы I).

КОВРЫ (КОВРИКИ) АВТОМОБИЛЬНЫЕ ТУ 38.005272-76
Применяются для покрытия полов автомобилей, автобусов, троллейбусов и для бытовых целей.

Имеют рифленую лицевую поверхность с глубиной рифов 1-3 мм.

Тип I – для умеренного климата (черные и цветные)
Поставляются в рулонах размерами:

ширина – от 860 до 1200 мм

длина – от 5065 до 11500 мм

толщина – от 3 до 4,5 мм

Работоспособны при t° от -40°С до +60°С. Вес 1 кв.м. – ориентировочно 5 кг.

Для примера: комплект ковриков для автомобиля «ЗИЛ»:
	43360-5109023 «Ковер средний»

4331-5109014 «Ковер правый»

4331-5109015 «Ковер левый»
	670х830х4; вес – 2640 г.

970х680х4; вес – 2500 г.

970х645х4; вес – 2440 г.


1. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ НЕВУЛКАНИЗОВАННЫЕ ТОВАРНЫЕ ТУ 38.1051082-86

Изготавливаются: группы I – XII;

а – мягкие,

б – твердые,

в – повышенной твердости.

1.1. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ I
Предназначены для изготовления различных уплотнительных и других изделий, работоспособных в среде воздуха, воды, слабых растворов кислот и щелочей концентрацией до 20% по объему (кроме уксусной и азотной кислот); вальцованные.

Температурный интервал работоспособности указан в таблице
	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	52-599/1
	Iа
	-25 до 70°С
	8
	35 – 65
	БК-1675Н

	
	
	-30 до 70°С
	10
	
	

	13304П
	Iа
	-25 до 70°С
	8
	35 – 65
	СКМС – 30

	
	
	-30 до 70°С
	10
	
	АРКМ – 15

	51-1565
	Iа
	-30 до 90°С
	11
	35 – 65
	СКИ – 3

	
	
	-35 до 70°С
	13
	
	СКИ – 3С

	51-1590
	Iа
	-25 до 70°С
	8
	35 – 65
	СКИ – 3
СКИ – 3ПН

	
	
	-30 до 70°С
	10
	
	

	
	
	-35 до 70°С
	13
	
	

	
	
	-40 до 70°С
	15
	
	

	Сф – 1009
	Iб
	-25 до 70°С
	8
	50 – 70
	СКМС – 30

АРКМ – 15

	6429
	Iб
	-25 до 70°С
	8
	50 – 70
	СКМС – 30

АРКМ – 15

	
	
	-30 до 70°С
	10
	
	

	7 – ИРП – 1315
	Iб
	-30 до 90°С
	11
	50 – 70
	СКИ – 3

	
	
	-35 до 70°С
	13
	
	

	7 – 122
	Iб
	-30 до 70°С
	10
	50 – 70
	СКМС – 30
АРКМ – 15

	57-7018
	Iб
	-45 до 70°С
	19
	50 – 70
	СКЭПТ - 40,50

	51 – 1524
	Iв
	-35 до 70°С
	13
	60 – 80
	СКЭПТ – 50

	6701

7 – 6190
	Iв
	-25 до 70°С
-30 до 70°С
	8

10
	60 – 80
	СКМС – 30
АРКМ – 15

	С – 169
	Iв
	-25 до 70°С
	8
	60 – 80
	СКМС – 30
АРКМ – 15

	
	
	-30 до 70 °С
	10
	
	

	
	
	-30 до 90°С
	11
	
	

	
	
	-35 до 70°С
	13
	
	

	
	
	-40 до 70°С
	15
	
	

	7 – ИРП – 1348
	Iв
	-25 до 70°С
	8
	60 – 80
	СКИ – 3+СКД

	
	
	-30 до 70°С
	10
	
	

	
	
	-30 до 90°С
	11
	
	

	
	
	-35 до 70°С
	13
	
	

	
	
	-40 до 70 °С
	15
	
	

	
	
	-45 до 70°С
	19
	
	

	
	
	-50 до 70°С
	21
	
	


1.2. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ II
Предназначены для изготовления различных уплотнительных и других изделий, работающих в среде воздуха в районах с холодным климатом; вальцованные.

	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	14К – 10
	IIб
	-60 до 70°С
	27
	50 – 70
	СКМС – 10К


1. 3. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ III
Предназначены для изготовления различных уплотнительных и других изделий, работоспособных в контакте с маслами и топливом; вальцованные:

1. ограниченной маслобензостойкости;

2. средней маслобензостойкости;

3. повышенной маслобензостойкости.

	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	7 – 57 – 5010
	III – 1а
	-25 до 70°С
	8
	35 – 65
	СКН–26 +

СКН-26ПВХ–30

	7 – 4161
	III – 1а
	-25 до 70°С
	8
	35 – 65
	БНКС – 28

	
	
	-30 до 100°С
	12
	
	СКН – 18

	51 – 2059
	III – 1а
	-35 до 100°С
	14
	35 – 65
	бутахлор

	
	
	-40 до 100°С
	17
	
	(найрит)

	7 – НО – 68 – 2 
	III – 1б
	-30 до 100°С
	12
	50 – 70
	Найрит+БНКС – 18

	
	
	-35 до 100°С
	14
	
	

	НГ – 15
	III – 1б
	-40 до 100°С
	17
	50 – 70
	СКН – 18+
СКЭП – 40, 50

	
	
	-45 до 100°С
	20
	
	

	7 – НО – 68 – 1
	III – 1б
	-50 до 100°С
	23
	50 – 70
	Найрит +
БНКС – 18 

	Л – НО – 68 – 7
	III – 1б
	-35 до 100°С
	17
	50 – 70
	СКН – 18СМ+
СКН – 26 СМ

	7 – ИРП – 1352
	III – 1б
	-30 до 100°С
	12
	50 – 70
	БНКС – 18

	
	
	-30 до 100°С
	14
	
	

	
	
	-40 до 100°С
	17
	
	

	
	
	-45 до 100°С
	20
	
	

	7 – ИРП – 1352-1
	III – 1б
	-50 до 100°С
	23
	50 – 70
	БНКС – 18

	7 – В – 14
	III – 1в
	-30 до 100°С
	12
	65 – 85
	БНКС – 18 АМН

(или СКН – 18)

	
	
	-35 до 100°С
	14
	
	

	7 – 4326М
	III – 1в
	-40 до 100°С
	17
	65 – 85
	СКН – 18 М

	
	
	-45 до 100°С
	20
	
	

	7 – 129
	III – 1в
	-40 до 100°С
	17
	65 – 85
	СКН – 18+
СКН – 26

	7 – 7130
	III – 1в
	-50 до 100
	23
	65 – 85
	СКН – 18

	7 – В – 14 – 1
	III – 1в
	-50 до 100
	23
	65 – 85
	БНКС – 18

	7 – 8470
	III – 2а
	-30 до 100
	12
	65 – 85
	БНКС-18+БНКС–40

	7 – 9831 
	III – 2б
	-30 до 100
	12
	50 – 70
	БНКС – 28АМ, АМН

	7 – 8470 
	III – 2б
	-30 до 100
	12
	50 – 70
	БНКС–18+БНКС–40

	7 – 57 – 5037
	III – 2б
	-35 до 100
	14
	50 – 70
	СКН-26СМ, АСМ +
СКН – 18 СМ

	7 – 51 – 5003 
	III – 2в
	-30 до 100
	12
	60 – 90
	СКН–26+СКН–40

	7 – 51 – 3029
	III – 2в
	-30 до 100
	12
	60 – 90
	СКН – 18С+

СКН – 26С

	
	
	-40 до 100
	17
	
	

	51 – 1683
	III – 2в
	-40 до 100
	17
	60 – 90
	СКН – 26

	7 – 3826
	III – 3б
	-15 до 100
	8
	50 – 75
	СКН – 40

	
	
	-20 до 100
	6
	
	

	7 – 3826
	III – 3б
	-30 до 100
	12
	50 – 75
	СКН–40+СКН–18

	7 – 3834
	III – 3б
	-15 до 100
	3
	50 – 75
	БНКС – 40

	
	
	-20 до 100
	6
	
	

	
	
	-30 до 100
	12
	
	

	4004
	III – 3в
	-15 до 125
	4
	65 – 95
	СКН – 40

	7 – 3825
	III – 3в
	-30 до 100
	12
	65 – 95
	БНКС – 40 +      БНКС – 18

	7 – 57 – 5005
	III – 3в
	-30 до 100
	12
	65 – 95
	СКН–26 + СКН–40

	7 – 3825
	III – 3в
	-15 до 100
	3
	65 – 95
	БНКС – 40

	ИРП – 1068
	III – 3в
	-15 до 125
	4
	65 – 95
	СКН - 26

	ИРП – 1314
	III – 3в
	-20 до 100
	6
	65 – 95
	СКФ – 32


1. 4. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ IV
Предназначены для изготовления различных уплотнительных и других изделий, работоспособных в среде масел и топлив в районах с холодным климатом, вальцованные.

	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	7 – ИРП – 1352
	IVа
	-60 до 100
	29
	35 – 65
	БНКС – 18

	7 – ИРП – 1352-1
	
	
	
	
	

	7 – 6218
	IVб
	-60 до 100
	29
	55 – 75
	СКН – 18

	98 – 1
	IVб
	-60 до 100
	29
	55 – 75
	СКН – 18

	7 – 7130
	IVв
	-60 до 100
	29
	65 – 90
	СКН – 18

	51 – 1669
	IVв
	-60 до 100
	29
	65 – 90
	СКН – 18 + СКН - 26


1. 5. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ V
Предназначены для изготовления различных уплотнительных и других изделий, работоспособных в среде воздуха, озона, света, перегретой воды; вальцованные.

	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	57 – 7018 (ТПХ не выше -50°С)
	Vа
	-50 до 125
	24
	45 – 65
	СКЭПТ – 40,50

	2682 (ТПХ не выше -45°С)
	Vв
	-50 до 125
	24
	70 – 95
	СКЭПТ – 40,50

	51 – 1524 (ТПХ не выше -45°С)
	Vв
	-50 до 125
	24
	70 – 95
	СКЭПТ – 50


1.6. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ VI
Предназначены для изготовления амортизационных силовых деталей, работоспособных: 

1. в среде воздуха и в контакте с водой, слабыми растворами кислот и щелочей;

2. в контакте с маслами и топливами; вальцованные.

	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	7 – 6620
	VI – 1а
	-45 до 70
	19
	35 – 65
	СКИ – 3 + СКД

	
	
	-50 до 70
	21
	
	

	
	
	-50 до 80
	22
	
	

	7 – ИРП – 1346
	VI – 1а
	-50 до 70
	21
	35 – 65
	СКИ – 3 + СКД

	7 – ИРП – 1347
	VI – 1а
	-50 до 70
	21
	35 – 65
	СКИ – 3 + СКД

	7 – 1847
	VI – 1а
	-45 до 70
	19
	35 – 65
	НК

	7 – ИРП – 1315
	VI – 1б
	-30 до 70
	13
	50 – 70
	СКИ – 3

	7 – ИРП – 1347

(вальцованная, допускается поставка в виде шнура)
	VI – 1б
	-30 до 70
	13
	50 – 70
	СКИ – 3 + СКД

	
	
	-40 до 70
	15
	
	

	
	
	-45 до 70
	19
	
	

	
	
	-50 до 70
	21
	
	

	7 – 2959 
	VI – 1б
	-45 до 70
	19
	50 – 70
	НК

	7 – 51 – 3060 – 1
	VI – 1б
	-45 до 70
	19
	50 – 70
	СКИ – 3

	7 – Кз – 135
	VI – 1в
	-40 до 80
	16
	60 – 80
	СКИ – 3 + СКД

	7 – 2462
	VI – 1в
	-40 до 80
	16
	60 – 80
	НК

	7 – ИРП – 1348
	VI – 1в
	-40 до 80
	16
	60 – 80
	СКИ – 3 + СКД

	
	
	-50 до 80
	22
	
	

	7 – 8470
	VI – 2б
	-30 до 100
	12
	50 – 70
	БНКС-18+БНКС-40


1. 7. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ VII
Повышенной износостойкости, для воздуха; вальцованные.

	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	К – 6252 ф
	VII – 1б
	-40 до 70
	15
	55 – 75
	СКИ – 3 + СКД

	51 – 1625
	VII – 1б
	-40 до 70
	15
	55 – 75
	СКИ – 3

	51 – 1632
	VII – 1в
	-30 до 100
	12
	60 – 90
	СКЭПТ – 30, 40, 50

	
	
	-40 до 70
	15
	
	

	
	
	-50 до 100
	23
	
	


1. 8. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ VIII
Электроизоляционные; вальцованные.

	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	6650

(условная прочность при растяжении н/м 40 кгс/см2)
	VIII – б
	-50 до 70
	21
	50 – 65
	СКИ - 3


1. 9. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ IX
Резиновые смеси для изготовления полуэбонитовых и эбонитовых изделий, а также для обкладки валов и др. изделий; вальцованные и каландрованные.

	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	РГ – 1

(отн. удлинение н/м 300 %; вальц.)
	IX – а
	-30 до 70
	10
	25 – 45
	СКМС-30АРКМ-15

	С – 509

(вальцованная)
	IX – а
	-30 до 70
	10
	25 – 45
	найрит + СКМС-30АРКМ-15

	2566

(вальц. и каландр.)
	IX – б
	-30 до 70
	10
	40 – 60
	СКИ – 3 + СКМС-30АРКМ-15

	К – 6252

(вальцованная)
	IX – в
	-30 до 70
	10
	50 – 70
	СКИ – 3 + СКД

	К – 6253

(вальцованная)
	IX – в
	-30 до 70
	10
	50 – 70
	СКМС-30АРКМ-15

	1976

(каландр., вальцов.)
	IX – в
	-30 до 70
	10
	50 – 70
	СКМС-30АРКМ-15

	51 – 1632

(каландров., вальцов.)
	IX – г
	0 до 70
0 до 100
	33
34
	70 – 95
	СКЭПТ-30, -40, -50

	ИРП – 1395

(вальцованная)
	IX – г
	0 до 70
	33
	70 – 95
	СКИ – 3

	1751 – 10

(вальцованная)
	IX – д
	2 до 70
	35
	80 – 100
	СКМС-30АРКМ-15


1. 10. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ ХI
Резиновые смеси для ремонта и стыковки, обкладочные, в износостойком исполнении; вальцованные.

	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	2 – 1370
	XI-1б-1-2
	-45 до 60
	18
	-
	СКИ-3 +СКД


1. 11. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ ГРУППЫ XII
	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ГРУППА РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	1. Резиновые смеси для бытовой химии; вальцованные:

	7 – 122К
	XII – 1б
	-15 до 75
	3 
	60 – 75
	СКМС-30АРКМ-15

	2. Резиновые смеси для промышленно-бытовых изделий; вальцованные:

	Н-24-5
	XII-2а
	-15 до 100
	3
	35 – 65
	НК

	1458Г
	XII-2а
	-15 до 100
	3
	35 – 65
	СКИ-3НГП

	376С
	XII-2а
	-15 до 100
	3
	35 – 65
	СКН-26+найрит

	20-200
	XII-2а
	-15 до 100
	3
	35 – 65
	НК

	7-57-6005

7-57-6005-1
	XII-2а
	-15 до 100
	3
	35 – 65
	СКМС-30 АРКМ-15+СКД

	Кз-627

Кз-627-0

Кз-627-0-1
	XII-2б
	-15 до 75
	3
	55 – 75
	СКИ-3

	РП-101-215у
(отн. удлинение при разрыве н/м 100%)
	XII-2б
	-15 до 75
	3
	55 – 75
	СКМС-30 АРКМ-15

	6309-24
	XII-2в
	-15 до 75
	3
	65 – 80
	СКИ-3

	А-1
	XII-2в
	-15 до 75
	3
	65 – 80
	СКМС-30 АРКМ-15

	7-57-5010
	XII-2в
	-15 до 75
	3
	65 – 80
	СКН-26+СКН-26 ПВХ-30

	3. Резиновые смеси для изолент, вальцованные:

	567
	XII-3
	-20 до 60
	9
	-
	СКИ-3, СКИ-3-01

	4. Резиновые смеси для промазки, вальцованные:

	1453
	XII-4
	-20 до 70
	5
	-
	СКИ-18+СКИ-3

	1451-1
	XII-4
	-20 до 70
	5
	-
	СКМС-30 АРКМ-15

	10670
	XII-4
	-20 до 70
	5
	-
	СКМС-30 АРКМ-15


Пример условного обозначения при заказе:

1. Смесь резиновая III-1а – 17 – 7–4161 вальцованная тв.35-65 ТУ 381051082-86, где:

Группа III - ограниченной маслобензостойкости, мягкая

III-1а – 17 - условное обозначение соответствует t интервалу от -40°С до 100°С

7–4161 - марка резиновой смеси

вальцованная - вид резиновой смеси 

тв.35-65 - твердость

2. Смесь резиновая IVв – 10 – 1976 – каландрованная 2,0 тв.50-70 ТУ 381051082-86, где:

Группа IV  - 

IVв – 10 - усл. обозн

1976 – марка рез. смеси

каландрованная - вид резиновой смеси

2,0 – толщина листов
тв.50-70 – твердость по ШОРУ.
Примечание:
Конкретную марку резиновой смеси определяет предприятие-изготовитель при заключении договора на поставку.

Вид резиновой смеси (вальцованная или каландрованная) и толщину листов каландрованной резиновой смеси указывают в договоре на поставку.

2. РЕЗИНОВЫЕ СМЕСИ СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТУ 005216-75

Резины невулканизованные товарные, маслобензостойкие; вальцованные.

	МАРКА

РЕЗИНЫ
	КОД
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	51-2059
	251231
	40-55
	СКН-18 + найрит

	ИРП-1314-I
	251231
	76-86
	СКФ-32


Пример условного обозначения при заказе:

Резина ИРП-1314-I 25 1231 ТУ 005216-75

3. СМЕСИ РЕЗИНОВЫЕ ЛИСТОВАННЫЕ ДЛЯ ГУМИРОВАНИЯ ХИМАППАРАТУРЫ ТУ 38.1051559-87

Предназначены для гуммирования химаппаратуры на предприятиях химического машиностроения и хлорных производствах.

	МАРКА

РЕЗИНЫ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	ГХ-2566
	35-55
	СКИ-3 + СКМС-30 АРКМ-15

	ГХ-1751
	80-100
	СКМС-30 АРКМ-15

	ГХ-1976
	50-70
	СКМС-30 АРКМ-15

	ГХ-1395
	70-85
	СКИ-3 + СКМС-30РП

	ГХ-1394
	85-100
	СКИ-3 + найрит

	ГХ-1626
	80-100
	СКИ-3 + СКМС-50РП


Пример условного обозначения при заказе:

Смесь резиновая каландрованная ГХ-2566 ТУ 381051559-87

4. СМЕСИ РЕЗИНОВЫЕ НЕВУЛКАНИЗОВАННЫЕ ТОВАРНЫЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ, КОНТАКТИРУЮЩИХ С ПИЩЕВЫМИ ПРОДУКТАМИ (ВАЛЬЦОВАННЫЕ) ТУ 381051705-86

4.1. Для изделий, контактирующих с пищевыми продуктами: молоком, молочными продуктами, мясом, рыбой, фруктами, овощами, соками, пюре, консервами, пивом; водой питьевой, газированной, минеральной и т.д.; водкой, вином, коньяком и другими алкогольными напитками:
	МАРКА

РЕЗИНЫ
	ГРУППА
РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ, (°С)
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	5П-768

(цвет черный)
	11, 31, 41, 51
	-30 до 70 кратковременно до 100
	50-70
	СКИ-3


4.2. Для изделий, контактирующих с молоком, молочными продуктами, мясом, рыбой, жирами, маслом растительным, майонезом, фруктами, овощами, соками, пюре; водой – питьевой, газированной, минеральной и др. безалкогольными напитками; рыбными, мясными консервами, мицеллой:
	МАРКА

РЕЗИНЫ
	ГРУППА
РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ, (°С)
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	52-563

(цвет светло-серый)
	11, 14, 15, 21, 25, 31, 34, 35, 51, 55, 61, 62
	-30 до 100 
	50-70
	СКН-26МП


Пример условного обозначения при заказе:

Резина 14 – 52-563 ТУ 381051705-86

5. МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ВОССТАНОВЛЕНИЯ И РЕМОНТА ШИН ГОСТ 2631-79

	МАРКА

РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ, (°С)
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА

	Я-7317
	до –45 °С
	55-65
	СКМС-30 АРКМ-15


6. РЕЗИНА ДЛЯ РЕМОНТА КАМЕР И АВТОПОКРЫШЕК ТО 38 МР-20-82-95

	МАРКА

РЕЗИНЫ
	ТЕМПЕРАТУРНЫЙ

ИНТЕРВАЛ

РАБОТОСПОСОБНОСТИ, (°С)
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	РАЗМЕРЫ (мм)

	51-1625
	до –45 °С
	СКИ-3
	Пластины (200±10)х(180±10) толщина (2,0±0,2)


Нормы отгрузки смесей резиновых:

4-х осный вагон – 50000 кг, 3-х тн. контейнер – 2400 кг, мелкие отправки – 30 кг.

7. СМЕСИ РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ ДЕТАЛЕЙ АВИАЦИОННОЙ ТЕХНИКИ НЕВУЛКАНИЗОВАННЫЕ ТУ 38.0051166-98

Предназначены для изготовления деталей авиационной техники, поставляемые предприятиям авиационной промышленности, а также предприятиям, подразделениям, эксплуатирующим, ремонтирующим авиационную технику, и работоспособные в зависимости от марки резиновой смеси в любых климатических условиях в различных средах и температурных интервалах.

	№

п/п
	МАРКА

РЕЗИНОВОЙ

СМЕСИ
	ТВЕРДОСТЬ

по Шору
	ТИП

КАУЧУКА
	УСЛОВИЯ РАБОТЫ,

ТЕМПЕРАТУРНЫЙ ИНТЕРВАЛ (°С)

	1.
	ИРП-1078 НТА
	76-86
	СКН-18 + СКН-26
	Воздух, масла, топливо; от –50 до 150°С

	2.
	НО-68-1 НТА
	55-67
	СКН-18+найрит
ДСР, ДСН.
	Воздух, масла, бензин, смазка, топливо – от –55 до 100°С;

слабые растворы кислот, щелочей – от –4 до 100°С.

	3.
	В-14 НТА
	78-85
	СКН-18
	Воздух – от –45 до 100°С;

масла – от –4 до 100°С;

спирт – от –60 до 70°С.

	4.
	ИРП-1353 НТА
	70-82
	СКН-18
	Масла – от –60 до 150°С;

смазка – от –40 до 150°С.

	5.
	ИРП-1287 НТА
	74-84
	СКФ-26
	Воздух – от –20 до 250°С;

топливо, масла, смазки – от –20 до 200°С.

	6.
	9831
	60-72
	СКН-26
	Воздух, топливо, масло – от –30 до 130°С;

вода – от 4 до 100°С.

	7.
	98-1 НТА
	53-63
	СКН-18
	Воздух – от –55 до 100°С;

масла – от –60 до 150°С.

	8.
	51-1683 НТА
	73-83
	СКН-26М
	Топливо, масла – от –55 до 150°С;

кратковременно до 180°С.

	9.
	51-1668 НТА
	68-83
	СКН-18М
	Масло АМГ – от –60 до 150°С.

	10.
	51-1669 НТА
	68-83
	СКН-18М +

СКН-26М
	Масла, топливо – от –55 до 150°С.

	11.
	51-1697
	68-83
	СКН-40М
	Масла, бензин – от –10 до 100°С.

	12.
	51-1698 НТА
	60-75
	СКФ-26
	Топливо, масла – от –20 до 250°С.

	13.
	51-1536 НТА
	57-67
	СКН-26
	Воздух-масла, азот-масла – от –50 до 150°С.

	14.
	4326-1 НТА
	63-78
	СКН-18
	Воздух – от –45 до 100°С;

топливо, масла – от –55 до 100°С.

	15.
	4327 НТА
	65-80
	СКН-18 +

СКН-26
	Воздух – от –50 до 100°С;

бензин, топливо, масло трансформаторное – от –55 до 100°С.

	16.
	3824 НТА
	43-58
	СКН-26
	Воздух, бензин, топливо,

масла – от –30 до 100°С;

вода – от 4 до 100°С.

	17.
	3825 НТА
	80-92
	СКН-40
	Воздух, бензин, топливо,

масла – от –30 до 100°С;

спирт этиловый – от –30 до 70°С;

вода – от 4 до 100°С.

	18.
	3826С НТА
	62-74
	СКН-40
	Воздух, бензин, масла – от –30 до 100°С;

вода, слабые растворы кислот и щелочей – от 4 до 100°С.

	19.
	51-1742 НТА
	72-82
	СКФ-26
	Воздух – от –20 до 250°С;

топливо, масла – от –20 до 300°С.

	20.
	4004 НТА
	72-84
	СКН-40
	Воздух – от –15 до 100°С;

бензин, топливо, масла – от –30 до 100°С;

вода – от 4 до 100°С.

	21.
	3311
	30-45
	НК
	Воздух – от –50 до 80°С;

вода – от 4 до 80°С.

	22.
	1847
	35-50
	НК
	Воздух – от –50 до 80°С.

	23.
	2959
	46-61
	НК
	Воздух – от –50 до 80°С.


Примеры условного обозначения:

1. Смесь резиновая марки НО-68-1 НТА, выпускаемая в вальцованном виде –

Смесь резиновая НО-68-1 НТА ТУ 38.0051166-98

2. Смесь резиновая марки НО-68-1 НТА, выпускаемая в каландрованном виде –

Смесь резиновая НО-68-1 НТА х 1 ТУ 38.0051166-98 толщина 1 мм

8. СМЕСИ РЕЗИНОВЫЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТУ 38.005924-84

Предназначены для изготовления резинотехнических деталей специального назначения.

	№
п/п
	МАРКА
РЕЗИНОВОЙ
СМЕСИ
	Твердость,

ед. ШорА
	ТИП

КАУЧУКА
	УСЛОВИЯ РАБОТЫ,

ТЕМПЕРАТУРНЫЙ ИНТЕРВАЛ, (°С)

	1.
	ИРП-1136
	76-88
	СКФ-32
	Морская вода и пресная вода – от –2 до 100°С;

масла – от –10 до +70°С;

воздух – от –50 до +70°С.

	2.
	ИРП-1175
	70-80
	СКН-18С
	Вода – от +4 до +50°С;

морская вода – от –10 до +50°С;

воздух, инертные газы, азот, масла – от –40 до +50°С.

	3.
	ИРП-1387
	75-85
	СКН-18С + СКН-26С
	Воздух, масла, топливо – от –30 до +120°С.

	4.
	ИРП-2010
	72-85
	СКФ-32
	Инертные газы, азот – от –10 до +150°С;
воздух, смазки – от –10 до 150°С.

	5.
	ИРП-2025
	55-70
	СКН-18С + найрит
	Воздух, этил. спирт, масла, смазки, топливо – от –50 до +50°С.

	6.
	ИРП-2035
	74-85
	СКН-18С+ СКФ-32
	Масла, смазки – от –50 до +50°С.

	7.
	ИРП-2043
	68-78
	СКФ-26
	Воздух, масла – от –10 до +150°С.

	8.
	ИРП-3001
	70-80
	СКН-18С
	Масла – от –50 до +50°С.

	9.
	ИРП-3012
	71-84
	СКН-18С + СКН-26С
	Воздух, масла, топливо – от –50 до +50°С.

	10.
	51-2064
	60-75
	СКН-26
	Воздух, топливо, перегретая вода – от –30 до +120°С.

	11.
	51-2093
	50-62
	СКЭПТ-40 + полиизобутилен
	Раствор серной кислоты, КОН, масло, воздух – от –40 до +50°С;

вода – от +4 до +50°С. 

	12.
	51-1419
	75-85
	СКФ-26
	Воздух, масла – от –10 до +150°С.

	13.
	51-2068-1
	65-80
	СКН-40СМ
	Хладон-12, масла, смазки и их пары – от –10 до +110°С.

	14.
	51-3044
	48-58
	СКЭПТ-40,50 НТ
	Воздух от –50 до +50°С

	15.
	51-3065
	55-65
	СКН-18С + наирит
	Воздух, инертные газы, масла – от –50 до +50°С.

	16.
	9086
	72-84
	СКН-26С
	Воздух, топливо, масла – от –50 до +50°С.

	17.
	ИРП-1379
	45-60
	СКИ-3 НТ + СКДС
	Воздух – от –60 до +80; морская вода – от –10 до +50°С.

	18.
	ИРП-2052
	55-65
	СКЭП-40,50 НТ
	Воздух, масла, вакуум – от –50 до +100°С.

	19.
	9089
	74-84
	СКН-18С + СКН-26С
	Воздух, масла, топливо, нафтил – от –40 до +50°С.

	20.
	51-2080
	50-65
	СКЭПТ-40,50
	Раствор КОН, воздух – от –40 до +50; вода – от +4 до +50°С.

	21.
	51-2072
	45-60
	СКЭПТ-40
	Воздух – от –50 до +50; вода морская – от –10 до +50°С.

	22.
	ИРП-1019А
	85-95
	СКН-18С и СКН-26С
	Воздух, инертные газы, азот – от –40 до +50°С.

	23.
	51-1558
	55-65
	СКИ-3НТ+ СКДС
	Воздух – от –60 до +80°С.

	24.
	51-1466
	73-83
	СКЭП-40 НТ
	Воздух, азот, инертные газы, кислород, КОН – от –40 до +100°С.

	25.
	9086
	72-84
	СКН-26НТ
	Воздух, масла, топливо – от –40 до +50°С.

	26.
	ИРП-2045
	44-57
	СКН-18 МНТ +СКН-3НТ
	Воздух, азот, инертные газы – от –50 до +50°С.

	27.
	ИРП-2020
	72-82
	СКН-18С + наирит
	Воздух, инертные газы, азот, масла и их пары – от –50 до +50°С.

	28.
	9088
	75-85
	СКН-18С + СКН-26С
	Масла и их пары, смазки – от –40 до +50°С.


Пример условного обозначения при заказе:

Смесь резиновая марки ИРП-3012 ТУ 38.005924-84

КЛЕЯ РЕЗИНОВЫЕ
	№

п/п
	НАИМЕНОВАНИЕ
	НАЗНАЧЕНИЕ

	1.
	Клей резиновый 815

ТУ 38.10522-75
	Для приклейки резиновой подошвы к валяной обуви

	2.
	Клей резиновый 4508

ТУ 38.105480-90
	Для склеивания текстилей, резинотканевых изделий, нанесения слоя липкости на прорезиненные ткани на основе каучуков общего назначения

	3.
	Клей резиновый 88СА

ТУ 38.1051760-89
	Для склеивания холодным способом резин на основе каучуков общего назначения с металлами, в т.ч. и окрашенными, стеклом и др. поверхностями, а также для склеивания резины с резиной.

	4.
	Клей резиновый 88НП

ТУ 38.105540-85
	Для приклейки холодным способом резин (в т.ч. и губчатых) на основе НК, СКН, СКБ, СКС, СКМС, наирита и других каучуков к металлам (в т.ч. и окрашенным), к стеклу и др. материалам, а также резины к резине.

	5.
	Клей резиновый 2572

ТУ 38.105758-79
	Для склеивания невулканизованных эбонитов (на основе каучуков общего назначения) с металлами в процессе вулканизации

	6.
	Клей резиновый 4010

ТУ 38.105517-86
	Для склеивания вулканизованных резин (на основе каучуков общего назначения), текстиля, картона с неокрашенными и окрашенными металлами, для герметизации оконных проемов автомашин

	7.
	Клей резиновый 4269А, 4269Б

ТУ 38.105109-81
	Для изготовления липкой ленты полиграфической промышленности и склеивающих лент

	8.
	Клей НК

ГОСТ 2199-78
	Применяется в производстве обуви, кожгалантереи, для склеивания резиновых и резинотканевых изделий

	9.
	Клей резиновый 4НБ-ув

ТУ 105236-85
	Для склеивания вулканизованных резин и резинотканевых материалов на основе наиритового натурального натрийбутадиенового и нитрильного каучука без последующей вулканизации и невулканизованных резин и резинотканевых материалов на основе наиритового и нитрильного каучуков (СКН-18, СКН-26) с последующей вулканизацией

	10.
	Клей резиновый 78БЦСП-2

ТУ 38.105470-82
	Для склеивания холодным способом резин (в т.ч. и губчатых) с металлом (в т.ч. и окрашенным), деревом, стеклом и др. поверхностями, а также для склеивания резины с резиной

	11.
	Клей резиновый ИКФ-130, ИКФ-147

ТУ 38.1051056-82
	(защитные покрытия) для нанесения поверхностного слоя на изоляционную резину кабельных жил

	12.
	Клей «Ропид»

Клей АН

Клей «ОБ» (десмокол)

Клей 4НБ
	Для склеивания изделий в обувной промышленности


Нормы отгрузки: 4-х осный вагон – 13000-15000 кг.

Упаковка: фляги, бочки – ёмкостью 200л, 100л, 50л.

Клей резиновый 88-СА (ТУ 38105 1760-89)

Клей 88-СА представляет собой раствор резиновой смеси 31С на основе каучука наирита, или смолы типа 101(супербекацит 1001, соталит 100) в смеси этилацетата с нефрасом в соотношении 1:1 по массе.

Применяется для приклеивания холодным способом резин на основе каучуков общего назначения к металлу, в том числе с окрашенными поверхностями, стеклу, дереву и другим материалам, а также используется для склеивания резины с резиной.

При склеивании резин, содержащих более 10 массовых частей пластификатора (типа дибутилфталата) на 100 массовых частей каучука клей может использоваться как монтажный.

Изделия, склеенные клеем, работоспособны при температуре от -50С до +60С и могут эксплуатироваться в морской и в пресной воде.

Клей не вызывает коррозии стали и алюминиевых сплавов.

Изделия, склеенные клеем 88-СА (с герметизацией торцов и кромок) могут эксплуатироваться в морской и пресной воде.

Клеевая пленка (образующаяся после улетучивания растворителей) сохраняет некоторую эластичность.

Свойства клея 88-СА (88-СА-1):

Однороден по консистенции;
Условная вязкость - в пределах 10-40;

Массовая доля сухого остатка - 24%;

Цвет - от серо-зеленого до бежевого

Прочность резины со сталью, кгс/см2:
	
	24 часа
	48 часов

	на отслаивание, не менее
	2,31
	2,60

	на отрыв, не менее
	1,08
	1,39


Клей 88-СА взрывоопасный и токсичный материал, поэтому при работе с клеем помещение должно быть оборудовано общей приточно-вытяжной вентиляцией.

В помещении для хранения и применения клея запрещается обращение с открытым огнем и другими источниками воспламенения, при вскрытии тары с клеем не допускается использование инструментов, дающих при ударе искру.

Клей резиновый 88НП (ТУ 38.105540-85)

Применяется для приклеивания холодным способом резин на основе каучуков общего назначения (в том числе и губчатых) к металлу, в том числе с окрашенными поверхностями, стеклу, дереву и другим материалам, а также используется для склеивания резины с резиной.

Изделия, склеенные клеем 88-НП работоспособны при температуре от -50С до +70С и могут эксплуатироваться в морской и в пресной воде.

Клей не вызывает коррозии стали и алюминиевых сплавов

Клей изготавливается на основе каучуков НК, СКН, СКБ,СКС, СКМС, наирит и по своим свойствам близок клею 88-СА, но по ряду позиций превосходит его.

Преимущества клея 88-НП.

1.Теплостойкость - клей 88-НП может применяться в любых климатических условиях при температуре от -50 до +70 С.

2.Влагостойкость - крепление клеем 88-НП более стойко к воздействию пресной и морской воды в естественных условиях.

Область применения клея 88-НП:
1. Автомобильная промышленность: для крепления обшивки потолка, крепления внутренней отделки и дверных прокладок, сборки сидений (пенопласта и обивки);

2. Мебельная промышленность: для крепления тканей, соединения деталей из пенопласта, сборки отдельных узлов мебели;

3. Обувная промышленность: для крепления подошв, клеевых застежек, верха обуви, дублирования;

4. Строительная промышленность: для декоративных покрытий, ковровых настилов, стекла, дерева и отделочных материалов.

Указания по применению

1.Перед употреблением клей тщательно перемешать.

2.Поверхность изделия тщательно очистить от грязи, обезжирить бензином или ацетоном и высушить.

3. Склеиваемые поверхности смазать тонким слоем клея, высушить на воздухе 10-15 минут, нанести второй слой клея - высушить в течение 3 минут.

5. Смазанные клеем поверхности прижать друг к другу под небольшой нагрузкой в течение 2-3 часов.

6. Изделие эксплуатировать через 24-48 часов. 

Клей резиновый ЛС-425 (ТУ 2513-009-00148) (У-425)

Применяется при ремонте и стыковке конвейерных лент
Свойства клея:

Однородность - однороден по консистенции без посторонних включений;

Условная вязкость - в пределах 5-10;

Прочность связи при расслоении - не менее 6,0 кгс/см2.

Клей ЛС-425 взрывоопасный и токсичный материал, поэтому при работе с ним помещение должно быть оборудовано общей приточно-вытяжной вентиляцией.

Клей представляет собой раствор резиновой смеси на основе каучука в смеси этилацетата с нефрасом и предназначен для склеивания резинотехнических изделий с последующей вулканизацией.

В помещении для хранения и применения клея запрещается обращение с открытым огнем и другими источниками воспламенения, при вскрытии тары с клеем не допускается использование инструментов, дающих при ударе искру.

Ремонт ремней и лент производится следующим образом:

1.Отслоившуюся ткань острым ножом надрезают вдоль нити основы по всей длине дефектного участка.

Каждый слой поочередно промазывают резиновым клеем, просушивают в течение 3-5 минут, вручную аккуратно расправляют и прижимают.

Участок ремонта прокалывают в нескольких местах иглой для удаления при прессовании скопившихся газов, прикатывают, пропуская через валки, или вручную прикаточным роликом и вулканизуют на гидравлическом прессе в течение 15-20 минут при температуре 160 градусов.

2.При отслоении и повреждении резиновой обкладки отслоившуюся резину срезают, оголенный участок промазывают клеем ЛС-425, просушивают 3-5 минут, затем обкладывают каландрованной резиновой смесью соответствующей калибру обкладки ленты.

Размер резиновой заготовки для ремонта должен быть на 5-10 мм больше размера оголенного участка.

Для удаления при прессовании скопившихся газов участок ремонта прокалывают в нескольких местах иглой, затем вулканизуют на прессе.

Клей резиновый "Pапид-5" (ТУ 2513-008-01 48926-96)

Клей предназначен для приклеивания различных видов резины, кожи и пластмассы и при ремонте и пошиве обуви.

Свойства клея:
Внешний вид - непрозрачная, однородная вязкая жидкость;

Условная вязкость - в пределах 20-100;

Массовая доля сухого остатка – 21%;

Цвет - от светло-коричневого до коричневого;

Прочность связи при расслаивании на бязи, через сутки, не менее - 2,4 кгс/см2.

Клей изготавливается на основе резиновой смеси с наиритом, смол 100К и инден-кумароновой растворенной в этилацетате и нефрасе. 

Клей герметично упаковывается в стойкую к бензину и этилацетату тару, наличие окалины и ржавчины в металлической таре не допускается.

При загустении клея в результате испарения растворителей его следует разбавить смесью этилацетата с бензином, взятых в соотношении 1:1.

В случае кристаллизации клея при низких температурах банку с клеем следует поместить в горячую воду с температурой 50-70oС и перемешать до образования однородной жидкости.

По истечении гарантийного срока (8 месяцев) клей может применяться после дополнительной проверки его качества.

Клей "Рaпид-5" взрывоопасный и токсичный материал, поэтому при работе с клеем помещение должно быть оборудовано общей приточно-вытяжной вентиляцией. В помещении для хранения и применения клея запрещается обращение с открытым огнем и другими источниками воспламенения, при вскрытии тары с клеем не допускается использование инструментов, дающих при ударе искру.

Рекомендации по применению

1. Склеиваемые поверхности очищают от грязи, зашкуривают при помощи аброзивного круга или другого инструмента.

2. На подготовленные поверхности однократно наносят равномерный слой клея и сушат его в течение 30-60 минут. На пористые материалы (кожу, микропористую резину) наносят два слоя, подсушив первый в течение 15-20 минут, а второй в течение 30-60 минут. Затем клеевую пленку активируют (подогревают источником тепла с закрытой спиралью.) Продолжительность активации 2-3 минуты при температуре 40-50°С.

3. Склеиваемые поверхности следует соединить друг с другом и изделие поместить в пресс под давление 3 кг/см2 на 1-3 минуты.

Клей резиновый 4508 (ТУ 38105480-90)

Клей предназначен для склеивания резин и резинотканевых материалов на основе каучуков общего назначения, текстилей, картона, бумаги, для нанесения слоя липкости на прорезиненные ткани.

Клей 4508 представляет собой раствор резиновой смеси на основе натурального каучука в нефрасе.

С применением отвердителей (клей "Лейконат", "Десмодур") прочность склеенного шва резко повышается.

Клей рекомендуется использовать для ремонта обуви. Клей 4508 прочно склеивает велосипедные и автомобильные камеры, при этом не требуется термообработка, так как клей вулканизируется в процессе эксплуатации транспортного средства.

Свойства клея:

Однороден по консистенции без посторонних включений.

Условная вязкость - в пределах 5-10.

Прочность связи при расслоении полосок миткаля - не менее 6,0 кгс/см2.

Рекомендации по применению: 

1. Перед употреблением клей тщательно перемешивается до равномерного распределения осадка.

2. В случае изменения вязкости допускается разбавление клея нефрaсом и использование его в производстве.

Клей 4508 взрывоопасный и токсичный материал,поэтому при работе с клеем помещение должно быть оборудовано общей приточно-вытяжной вентиляцией. В помещении для хранения и применения клея запрещается обращение с открытым огнем и другими источниками воспламенения, при вскрытии тары с клеем не допускается использование инструментов, дающих при ударе искру. 

Клей резиновый 2572 (ТУ 38.305.05387-96)

Предназначен для склеивания невулканизованных эбонитов (на основе каучуков общего назначения) с металлами в процессе вулканизации. Клей применяется при сборке обрезиненных валов в полиграфической, текстильной и мебельной промышленности.

После вулканизации соединения, выполненные этим клеем, обладают влаго- и кислотощелочестойкостью. Теплостойкость до +70оС позволяет склеенным изделиям работать даже при повышенных температурах

ШНУРЫ РЕЗИНОВЫЕ КРУГЛОГО И ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЙ

ГОСТ 6467-79
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Предназначены для уплотнения неподвижных разъемных соединений с давлением до 0,5 МПа , защиты полостей от пыли, грязи и для использования в народном хозяйстве.

Изготавливаются размерами от 2,0 до 63 мм (диаметр или размер стороны круглого и квадратного сечений).

Типы: 1 – 6.
	ТИПЫ, СТЕПЕНЬ ТВЕРДОСТИ
	УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Тип 1. Кислотощелочестойкие.

Степень твердости: М; С; П.
	Растворы кислот и щелочей массовой долей до 20% (за исключением азотной и уксусной кислот), вода, воздух и инертные газы; от -30°С до +50°С

	Тип 2. Теплостойкие.

Степень твердости: М; С.
	Воздух, азот и инертные газы (до температуры +90°С), водяной пар (до 140°С);

температурный интервал: от -30°С до +140°С.

	Тип 3. Морозостойкие.

Степень твердости: С.
	Воздух, азот и инертные газы;

температурный интервал – от -45°С до +50°С.

	Тип 4. Маслобензостойкие.

Степень твердости: С.
	Масло или бензин; от -30°С до +50°С.

	Тип 5. Унифицированные – для использования в условиях, предусмотренных для типов 1,3,4, а также для районов с тропическим климатом в изделиях групп 1; III категории 2; 3; 4; 5; по ГОСТ 15152-69
	Среды, указанные для типов 1, 3, 4;

дизельные масла и топлива; от -50°С до +50°С

	Тип 6. Для пищевой промышленности.
	Для работы с соприкосновением с пищевыми продуктами; от -30°С до +40°С.


Пример условного обозначения при заказе:

Шнур 1,1 С Ø 14 ГОСТ 6467-79, где

1 – группа

1 – тип

С – степень твердости (С – средняя);

Ø 14 – диаметр (мм).

Нормы отгрузки:

4-х осный вагон – 30000кг, 

3-х тн. контейнер – 1500 – 2000кг, 

мелкие отправки – 25 – 30кг.

ШНУРЫ РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ УПЛОТНЕНИЯ ВАКУУМНЫХ СИСТЕМ КРУГЛОГО И ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЙ ТУ 38 105108-76.

Предназначены для уплотнения вакуумных систем при температуре от +8°С до +70°С. 

Допускается кратковременное применение прокладок из шнуров при температуре -30°С, при этом продолжительность их работоспособности определяется в каждом отдельном случае.

Размеры, мм: диаметр или высота и ширина – от 3 до 52 мм.

Пример условного обозначения при заказе:

Шнур 10 х 15 – 51 – 2062  ТУ  38 105108-76, где:

10 – ширина прямоугольного сечения шнура (мм);

15 – высота прямоугольного сечения шнура (мм);

51-2062 – марка резины, из которой изготовлен шнур

ТРУБКИ РЕЗИНОВЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ГОСТ 5496-78





I группа – для работы трубок без избыточного давления

II группа – для работы трубок с давлением рабочей среды не более 0,05 МПа (0,5 атм).

Номинальный размер внутреннего диаметра от 3 до 40 мм

Толщина стенки – от 1,3 до 8,0 мм.

Типы: 1 – 6.

Степень твердости «С».

	ТИПЫ
	Условия эксплуатации

	Тип 1. КИСЛОТОЩЕЛОЧЕСТОЙКИЕ.
	Растворы кислот и щелочей массовой долей до 20% (за исключением азотной и уксусной кислот), вода, воздух и инертные газы.

Температурный интервал – от -30°С до +50°С

	Тип 2. ТЕПЛОСТОЙКИЕ.
	Воздух (до температуры +90°С),

водяной пар (до 140°С).

Температурный интервал – от -30°С до +140°С.

	Тип 3. МОРОЗОСТОЙКИЕ.
	Воздух, азот и инертные газы.

Температурный интервал – от -45°С до +50°С.

	Тип 4. МАСЛОБЕНЗОСТОЙКИЕ.
	Масло, бензин.

Температурный интервал – от -30°С до +50°С.

	Тип 5. УНИФИЦИРОВАННЫЕ.
Для использования в условиях, предусмотренных

для типов 1,3,4,

а также для районов с тропическим климатом в изделиях групп I; III категорий 2; 3; 4; 5; по ГОСТ 15152-69
	Растворы кислот и щелочей массовой долей до 20% (за исключением азотной и уксусной кислот), вода, воздух (до +90°С), водяной пар (до 140°С); азот и инертные газы, масло, бензин, а так же дизельные масла и дизельные топлива.

Температурный интервал – от -50°С до +50°С

	Тип 6. ДЛЯ ПИЩЕВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ.
	Пищевые продукты.

Температурный интервал – от -30°С до +40°С.


Пример условного обозначения при заказе:

Трубка 1-1 С 6,3 х 3,0  ГОСТ 5496-78, где:

1 – тип 1 (кислотощелочестойкая);

1 – группа 1 (для работы трубок без избыточного давления);

С – степень твердости (С – средняя);

6,3 – внутренний Ø (мм);

3,0 – толщина стенки (мм).
Нормы отгрузки:

4-х осный вагон – 26000 кг, 3-х тн. контейнер – 1500 – 2000 кг, мелкие отправки – 25 – 30 кг.

ТРУБКИ РЕЗИНОВЫЕ ВАКУУМНЫЕ ТУ 38.105881-85.

Предназначены для соединения и уплотнения отдельных узлов вакуумных систем при разряжении вакуума до 133,3·10-13МПа (1·10-6 мм рт.ст.) в диапазоне температур от 8°С до 20°С (кратковременно до -30°С).

	ВНУТРЕННИЙ
ДИАМЕТР,

мм
	ТОЛЩИНА
СТЕНКИ,
мм

	4,0
	3,0 – 6,0

	5,0
	3,0 – 7,0

	6,0
	3,0 – 8,0

	7,0
	3,0 – 8,0

	8,0
	3,0 – 8,0

	9,0
	3,0 – 9,0

	10,0
	4,0 – 10,0; 12,0

	12,0
	4,0 – 10,0; 12,0

	14,0
	10,0 – 14,0

	15,0
	10,0 – 15,0

	16,0
	10,0 – 16,0

	18,0
	10,0 – 18,0

	20,0
	10,0 – 18,0; 20,0

	22,0
	22,0

	25,0
	10,0; 12,0; 25,0


Пример условного обозначения при заказе:

Трубка вакуумная 8,0 х 4,0  ТУ 38 105881-85, где
8,0 – внутренний диаметр (мм);

4,0 – толщина стенки (мм).
ТРУБКИ МЕДИЦИНСКИЕ РЕЗИНОВЫЕ ГОСТ 3399-76
Типы: 1, 3, 6.

Назначение:

Тип 1 – для изготовления систем при получении компонентов и препаратов крови, используется в инъекционных узлах устройств переливания крови (однократного применения).

Тип 3 – вакуумные, для применения в производстве вакцин, сывороток, бактерийных и вирусных препаратов.
Тип 6 – соединительные, к медицинским приборам.

	Тип трубок
	Размеры трубок, мм
	Отгрузочная
норма

	
	Вн. Ø
	Толщина стенки
	

	1; 3; 6
	5,0

8,0

4,0

5,0

6,0
	1,5

2,0

1,3; 2,0

1,3; 2,0

1,5; 2,0, 2,5
	В мешках

не более 40 кг

	6
	8,0

10,0

12,0

14,0

16,0

18,0

20,0

25,0
	1,5; 2,0

2,0

2,5

3,0

3,5

3,0

4,0

5,0
	


Пример условного обозначения при заказе:

Трубка медицинская резиновая тип 6 4,5 х 1,5 ГОСТ 3399-76, где:
4,5 – внутренний диаметр (мм);

1,5 - толщина стенки (мм),

ИЗОЛЕНТА Х/Б (хлопчатобумажная) ГОСТ 2162-78
Марка 2ПОЛ – двусторонняя обычной липкости.
Марка 1ЛБ-20х50 (~ 250гр.) – односторонняя обычной липкости.

Предназначена для электроизоляции. Работоспособна при температуре от -30°С до +30°С.

В условиях неагрессивных сред выдерживает испытатаельное напряжение 1000В.
ПРОФИЛЬ ПОД СТЕКЛО П-образный ТУ 2500-376-00-152106-94

Применяется для витражей под стекло и для остекления теплиц.

Рабочая среда: вода, воздух, атмосферное давление, 

температура – от –30 °С до +60 °С

	№

п/п
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	НАИМЕНОВАНИЕ
	Вес п.м. в граммах

	1.
	15х8х4х2
	Прокладка под стекло 4 мм
	85,0

	2,
	20х9х4х2,5
	Прокладка под стекло 4 мм
	160,0

	3.
	12х9х4х2,5
	Прокладка под стекло 4 мм
	90,0

	4.
	17х10х5х2,5
	Прокладка под стекло 5 мм
	130,0

	5.
	20х12х6х3
	Прокладка под стекло 6 мм
	165,0

	6.
	15х10х6х2
	Прокладка под стекло 6 мм
	100,0

	7.
	11х16х5х3
	Прокладка под стекло 6 мм
	110,0


Обозначение типоразмера: А х В х С х D, где

А - высота стенки (борта) профиля (мм);
В – ширина основания профиля (мм);
С - толщина стекла (мм);
D - толщина стенки (борта) профиля (мм).
УПЛОТНИТЕЛИ ДЛЯ ОКОН АЛЮМИНИЕВЫХ КОНСТРУКЦИЙ
ТУ 2500-376-00-152106-94

Рабочая среда: вода, воздух, атмосферное давление, 

температура – от –30 °С до +60 °С

	№

п/п
	УСЛОВНОЕ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
	НАИМЕНОВАНИЕ
	Вес п.м. в граммах

	1.
	ПР-1
	Профиль резиновый уплотнительный
	50,0

	2.
	ПР-4
	Профиль резиновый уплотнительный
	100,0

	3.
	ПР-3
	Профиль резиновый уплотнительный
	50,0

	4.
	ПР-5
	Профиль резиновый уплотнительный
	35,0

	5.
	ПР-504
	Профиль резиновый уплотнительный
	35,0

	6.
	ПР-6
	Профиль резиновый уплотнительный
	80,0

	7.
	ПР-65И
	Профиль резиновый уплотнительный
	38,0

	8.
	ПР-7
	Профиль резиновый уплотнительный
	82,0

	9.
	ПР-8
	Профиль резиновый уплотнительный
	35,0

	10.
	ПР-9
	Профиль резиновый уплотнительный
	250,0

	11.
	РI-125
	Профиль резиновый уплотнительный
	160,0

	12.
	РЗ-3-125
	Уплотнение оконных переплетов
	215,0

	13.
	РЦ-1-01
	Уплотнение оконных переплетов
	-

	14.
	ПРУ-29
	Уплотнение оконных переплетов
	50,0

	15.
	ПР-11
	Уплотнение оконных переплетов
	37,0

	16.
	РI-125-01
	Уплотнение оконных переплетов
	160,0

	17.
	Р2-125
	Уплотнение оконных переплетов
	225,0

	18.
	РЦ-1
	Уплотнение оконных переплетов
	-

	19.
	РЦ-3-01
	Уплотнение оконных переплетов
	-


УПЛОТНИТЕЛИ ДЛЯ ТЕПЛИЦ ТУ 38 1051868-88, ТУ 2500-376-00152-106-94.

Рабочая среда: воздух, вода; температура от –40 °С до +60 °С
	1.
	ТПР-2
	Уплотнитель притвора форточек в блочных теплицах
	420,0
	п.м.

	2.
	ТПР-5
	Уплотнитель притвора форточек в блочных теплицах
	135,0
	п.м.

	3.
	ТПР-3
	Уплотнитель стыков между собой в блочных теплицах
	250,0
	п.м.

	4.
	ТПР-4
	Уплотнитель стыков между собой в блочных теплицах
	170,0
	п.м.

	5.
	НР-4
	Н-образный профиль для уплотнения стекла в металлических переплетах (витражах)
	-
	п.м.


Нормы отгрузки неформовых резинотехнических изделий: 

4-х осный вагон – 40000 кг., 

3-х тн. контейнер – 1600 – 2000 кг., 

мелкие отправки – 30 кг.

ЛЕНТЫ КОНВЕЙЕРНЫЕ РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ ТУ 2561-013-00149334-2002
Применяются для транспортирования сыпучих, кусковых и штучных грузов.

В зависимости от условий эксплуатации изготавливаются ленты 3-х типов:

Тип 1 – однопрокладочная с односторонней резиновой обкладкой;

Тип 2 – одно-двухпрокладочная с односторонней резиновой обкладкой;

Тип 3 – многопрокладочная с двухсторонней резиновой обкладкой.

Виды лент: общего назначения и пищевые.

Тяговый каркас – из тканей ТК-80, ТК-100, ТК-200, БКНЛ-65.

Условия эксплуатации – легкие.

Температура окружающего воздуха:

от -45°С до +60°С – для лент общего назначения;

от -25°С до +60°С – для пищевых лент.

Размеры: при толщине ленты до 8 мм максимальная ширина ленты до 1200; 

при толщине ленты свыше 8 мм максимальная ширина ленты до 900мм.

Примечание:

По согласованию с заказчиком могут быть изготовлены:

1. Ленты конвейерные типа 1 и 2 с двухсторонней резиновой обкладкой;

2. Ленты конвейерные без резиновых обкладок;

3. Ленты конвейерные с наружными резиновыми обкладками других толщин;

4. Допускается использовать другие виды тканей.

Примеры условного обозначения при заказе:

1. Лента конвейерная 3 х 1000 х 3ТК-100 – 3 х 1 ТУ 2561-013-00149334-2002, где:
3 – тип (лента общего назначения многопрокладочная с двухсторонней резиновой обкладкой);

1000 – ширина (мм);

3ТК-100 – с тремя прокладками из ткани ТК-100;

3 – толщина рабочей обкладки (мм);

1 – толщина нерабочей обкладки (мм).

2. Лента конвейерная 2 П х 1200 х 2ТК-80 – 1,0 ТУ 2561-013-00149334-2002
2 – тип (лента общего назначения одно-двухпрокладочная с односторонней резиновой обкладкой);
П – пищевая;

1200 – ширина (мм);

2ТК-80 – кол-во прокладок из ткани ТК-80;

1,0 – толщина обкладки *мм).

ЛЕНТА КОНВЕЙЕРНАЯ ГОСТ 20-85, ТУ2561-016-05768013-2002.
Транспортерные ленты предназначены для транспортирования сыпучих, кусковых и штучных грузов на ленточных конвейерах с плоскими или желобчатыми роликоопорами.
Транспортерные ленты изготавливают с плоскими поверхностями, наружными резиновыми обкладками, нарезными или резиновыми бортами, с разрывным усилием до 2600 Н/мм, шириной от 300 до 1400 мм. Количество тяговых прокладок, толщина резиновых обкладок рабочей и нерабочей поверхности - по требованию заказчика.
При производстве транспортерных лент используются синтетические ткани типа ТК (на основе полиамидных нитей), типа ТЛК, ТЛА, ЕР (на основе полиэфир/полиамидных нитей) с прочностью по основе от 100 до 400 Н/мм и комбинированные ткани (полиэфир/хлопок) типа БКНЛ с прочностью по основе 65 Н/мм.
Пример условного обозначения ленты при заказе:
2ШТС-1200-5-ЕР-250-4,5-3,5-ТС-РБ ТУ2561-016-05768013-2002, где
2ШТС – вид ленты (шахтная трудносгораемая)
1200 – ширина ленты, мм
5 – количество прокладок
ЕР - 250 – тип ткани (номинальная прочность тяговой прокладки, Н/мм)
4,5 – толщина рабочей резиновой обкладки, мм
3,5 - толщина нерабочей резиновой обкладки, мм
ТС - класс обкладочной резины
РБ – вид борта (резиновый борт)
В зависимости от условий эксплуатации и назначения ленты выпускаются следующих типов и видов:
ТИП 1 (ТЯЖЕЛЫЕ УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ)
Транспортирование известняка, доломита, крепких горных пород кусками размером до 500 мм; руды черных и цветных металлов кусками до 350 мм; угля, антрацита кусками до 700 мм; бревен диаметром до 900 мм  и других крупнокусковых материалов.
Ленты имеют под рабочей резиновой обкладкой дополнительную брекерную прокладку. Ленты отличаются высокой прочностью и износостойкостью.
-общего назначения:
вид 1.2 ГОСТ 20-85 – для эксплуатации при температуре окружающего воздуха от минус 45 до плюс 60 °С;
-морозостойкие:
вид 1.2М ГОСТ 20-85 – для эксплуатации при температуре окружающего воздуха от минус 60 до плюс 60 °С;
-трудновоспламеняющиеся:
вид 1.2Ш ГОСТ 20-85 – для эксплуатации в шахтах при температуре от минус 25 до плюс 60 °С;
-трудновоспламеняющиеся морозостойкие:
вид 1.2ШМ ГОСТ 20-85 – для эксплуатации в шахтах при температуре от минус 45 до плюс 60 °С;
-шахтные трудносгораемые:
вид 1ШТС ТУ2561-016-05768013-2002, Разрешение Госгортехнадзора РФ РРС 00-19542 – для эксплуатации на горнорудных предприятиях и угольных шахтах, опасных по газу и пыли.
ТИП 2 (СРЕДНИЕ УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ)
Транспортирование крепких горных пород, руды черных и цветных металлов кусками до 100 мм; угля, антрацита кусками до 500 мм; известняка, доломита, кокса, агломерата, шихты и других высокоабразивных и абразивных материалов кусками размером до 150 мм; глины, цемента, мягких пород и других малоабразивных материалов и штучных грузов.
– общего назначения:
виды 2.1, 2.2, 2Л ГОСТ 20-85 – для эксплуатации при температуре окружающего воздуха от минус 45 до плюс 60 °С;
– морозостойкие:
виды 2М, 2ЛМ ГОСТ 20-85 - для эксплуатации при температуре окружающего воздуха от минус 60 до плюс 60 °С;
- трудновоспламеняющиеся:
вид 2Ш ГОСТ 20-85 – для эксплуатации в шахтах при температуре от минус 25 до плюс 60 °С;
– трудновоспламеняющиеся морозостойкие:
вид 2ШМ ГОСТ 20-85 для эксплуатации в шахтах при температуре от минус 45 до плюс 60 °С;
-шахтные трудносгораемые:
вид 2ШТС ТУ2561-016-05768013-2002, Разрешение Госгортехнадзора РФ РРС 00-19542  – для эксплуатации на горнорудных предприятиях и  угольных шахтах опасных по газу и пыли;
-теплостойкие: для эксплуатации в металлургии, коксохимических производствах, химической промышленности, на заводах по производству удобрений и строительных материалов:
вид 2Т1 ГОСТ 20-85-транспортирование материалов с температурой до 100 °С;
вид 2Т2 ГОСТ 20-85-транспортирование материалов с температурой до 150 °С;
вид 2Т3 ГОСТ 20-85-транспортирование материалов с температурой до 200 °С;
Поставка конвейерных лент специального назначения (2Т2), во избежание деформации внутреннего витка ленты, осуществляется на деревянных роликах. Количество роликов варьируется в зависимости от ширины ленты. Стоимость одного ролика – 120.00руб. без/НДС.
 
ТИП 3 и ТИП 4 (ЛЕГКИЕ УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ)
Транспортирование малоабразивных материалов, в том числе продуктов сельского хозяйства, неабразивных мелких, сыпучих и пакетированных материалов, мелких упакованных пищевых продуктов.
- общего назначения:
тип 3 ГОСТ 20-85 - с односторонней резиновой обкладкой
для эксплуатации при температуре окружающего воздуха от минус 45 до плюс 60 °С;
тип 4 ГОСТ 20-85 -  с двусторонней резиновой обкладкой
для эксплуатации при температуре окружающего воздуха от минус 45 до плюс 60 °С;
- пищевые:
виды 2ПЛ, 3П, 4П ГОСТ 20-85 для транспортирования мелких упакованных пищевых продуктов при температуре от минус 25 до плюс 60 °С;
По договорённости с заказчиком возможно изготовление лент другой ширины, прокладочности, толщины обкладок, длины и на других типах тканей.
Вся продукция имеет сертификаты соответствия. 
Шахтные трудносгораемые ленты типа ШТС по требованиям антистатичности и пожаробезопасности соответствуют российским и европейским нормам безопасности и относятся к категории трудносгораемых (трудногорючих) антистатических лент (РД 03-423-01).
ПОЛОТНО МЕМБРАННОЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПЛОСКИХ МЕМБРАН И ПРОКЛАДОК ТО 38 РМ 20-81-95

Применяется для изготовления плоских мембран и прокладок, используемых в автомобильной, приборостроительной и др. отраслях промышленности.

В зависимости от назначения и условий эксплуатации изготавливаются 5 типов.

Полотно типа 1 работоспособно в условиях холодного и умеренного климата в интервале температур от –60 °С до +60 °С.

Полотно типов 2,3,4,5 работоспособно в условиях умеренного климата в интервале температур от –50 °С до +100 °С.

Толщина мембранного полотна для каждого типа приведена в таблице:

	ТИП
	ТОЛЩИНА МЕМБРАННОГО ПОЛОТНА, мм
	УПАКОВКА

	Тип 1
	1,0±0,2
	Рулоны:

длиной не более 50 м,

шириной не менее 0,5 м.

	Тип 2
	1,5±0,2
	

	Тип 3
	2,0±0,6
	

	Тип 4
	3,0±0,2
	

	Тип 5
	4,0±1,0
	


АСБЕСТОТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗДЕЛИЯ
Асбест является природной разновидностью гидросиликатов, легко расщепляющихся на тонкие прочные волокна, которые представляют собой кристаллы рулонной или трубчатой структуры. Обладают хорошими диэлектрическими свойствами.
Асбест применяют для теплоизоляции печей и нагревательных приборов, обмуровки паровых котлов, в производстве асбестотехнических, асбоцементных изделий. Продукция на основе асбеста применяется в качестве термостойкого теплоизоляционного материала, при изготовлении изделий промышленной техники, высокопрочных асботекстолитов, прорезиненных тканей.
Изделия, произведенные из асбеста, устойчивы к высоким температурам и обладают высокой прочностью.
КАРТОН АСБЕСТОВЫЙ КАОН-1 ГОСТ 2850-80

ШНУРЫ АСБЕСТОВЫЕ ГОСТ 1779-83

ТКАНИ АСБЕСТОВЫЕ марки АТ ГОСТ 6102-94

ПАРОНИТЫ ГОСТ 481-80

НАБИВКИ САЛЬНИКОВЫЕ АСБЕСТОВЫЕ ГОСТ 5152-84

Асбестовый картон (марки КАОН-1 ГОСТ 2850-95)
Огнестойкий, уплотнительный, изоляционный материал, изготовливается на основе хризотилового асбеста.
Применяется в промышленной теплоизоляции в качестве температуростойких прокладок, огнезащитного теплоизоляционного материала, а также для уплотнения соединений приборов, аппаратуры и коммуникации.

Должен храниться в закрытых складских помещениях, в условиях, исключающих попадания на него воды, масла и других веществ, загрязняющих картон.
Пожаровзрывобезопасен.

Асбестовый картон выпускают листами размерами 800х1000 мм,

толщиной 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10 мм.

Плотность теплоизоляционного материала — 1000-1400 кг/м3.

Предел прочности при растяжении, МПа (кгс/см2) не менее:
- в продольном направлении – 1,2 (12,0)

- в поперечном направлении – 0,6 (6,0)
Массовая доля влаги — не более 7%.

Теплопроводность — 0,157 Вт/(мК).

Работоспособен при температуре до +500С.
Потеря вещества при прокаливании не более 15%

Огнестойкость - не должен гореть и обугливаться.
Гарантийный срок хранения: 10 лет со дня изготовления.

Содержание асбеста: 98-99%
Пакетируется на щитах или поддонах с обвязкой стальной или полимерной лентой.

Шнуры асбестовые ШАОН ГОСТ 1779-83.
Шнуры из асбеста общего назначения марки ШАОН представляют собой изделия, изготовленные путем обвивания сердечника, из ровницы из асбеста, пряжей из асбеста.

Используются в качестве термостойкого, теплоизоляционного и уплотняющего материала в неподвижных деталях машин, аппаратов и трубопроводов при температуре поверхностей до 400°С.

Применяются в различных областях техники для теплоизоляции и уплотнения соединений, в тепловых агрегатах и теплопроводящих системах. Рабочая среда: газ, пар, воды при давлении 0,1МПа (1,0 кгс/см2).

Поставляются в бухтах весом 12-25 кг.

Изготавливаются диаметрами от 0,75 до 35 мм. 
	Наименование продукции 
	Линейная плотность, ктекс
	Область применения

	
	
	Назначение
	Рабочая среда:
	Температура, °С
	Давление, Мпа

	0,7
1
1,5
2
2,5
3
4
5
6
8
10
12
15
18
20
22
25
28
30
32
35
	0,6-0,9
1,0-1,4
1,5-1,9
2,0-3,0
3,1-4,9
5,0-6,6
6,7-82
8,3-15,0
15,1-32,0
32,1-56,0
56,1-79,0
79,1-110,0
110,1-160,0
160,1-200,0
200,1-250,0
250,1-290,0
290,1-380,0
380,1-415,0
415,1-470,0
470,0-540,0
540,1-600,0
	Теплоизоляция и уплотнение соединений в тепловых агрегатах
	газ, пар, вода.
	До 400°С
	0,1


Шнуры асбестовые пуховые ШАП.
Состоит из сердечника, изготовленного из прочесанных волокон хризотилового асбеста с хлопком и другими химическими волокнами, обмотанный снаружи нитями из асбеста и пряжей. Рабочая температура - до +400оС.

	Наименование продукции 
	Линейная плотность, ктекс
	Область применения

	
	
	Назначение
	Рабочая среда:
	Температура, °С
	Давление, Мпа

	ШАП-01
	80-150
	Теплоизоляция и уплотнение соединений в тепловых агрегатах.
	газ, пар, вода.
	До 400°С
	0,1

	ШАП-02
	151-250
	Теплоизоляция и уплотнение соединений в тепловых агрегатах.
	газ, пар, вода.
	До 400°С
	0,1


ТКАНЬ АСБЕСТОВАЯ ГОСТ 6102-94
Ткань асбестовая (ГОСТ 6102-94) с хлопковым (вискозным) волокном применяется для изготовления прорезиненных тканей, асботекстолитов и изделий промышленной техники, в качестве теплоизоляционного и прокладочного материала при температурах изолируемых поверхностей до +450°C
	Марка ткани
	Содержание асбестового волокна, % не менее
	Т, °С
	Ширина, мм
	Толщина, мм
	Поверхностная плотность, г/м2

	АТ-1С
	84,5
	400
	1550
	1,6
	1000

	АТ-2
	81,5
	400
	1550
	1,7
	1050

	АТ-3
	81,5
	400
	1550
	2,5
	1200

	АТ-4
	81,5
	400
	1550
	3,1
	1475

	АТ-5
	81,5
	400
	1350
	2,2
	1350

	АТ-7
	90
	450
	1520
	2,4
	1550

	АТ-8
	90
	450
	1520
	3,3
	2100

	АТ-9
	90
	450
	1500
	2
	1125

	АТ-12 (с латунной проволокой)
	90
	450
	1500
	2
	1125


ПАРОНИТ ГОСТ481-80
Асбестовый прокладочный материал типа ПАРОНИТ применяют в химической и нефтехимической промышленности, в машиностроении, металлургии и металлообработке, электротехнике и электроэнергетике для обеспечения необходимой герметичности соединений различного типа в условиях воздействия агрессивных сред, высоких температур и давления.
Паронит бывает общего назначения и маслобензостойкий.
Поставляются в листах размеры 1х1,7м;1,5х3м.
толщины 0,4; 0,6; 0,8; 1,0; 1,5; 2; 3; 4мм

Работоспособен при t° от -50 до +450°С.
ПАРОНИТ марки «ПОН-Б» (общего назначения)
Применяется в средах: пресная перегретая вода, насыщенный и перегретый пар, сухие нейтральные и инертные газы; воздух; водные растворы солей, жидкий и газообразный аммиак, спирты; жидкий кислород и азот; тяжелые и легкие нефтепродукты; температура рабочей среды от -50 до +450 °С.
	РАБОЧАЯ СРЕДА
	Т, °С
	Р, МПа

	Вода перегретая пресная
	250
	6,4

	Пар насыщенный и перегретый
	450
	6,4

	Воздух
	100
	1,0

	Сухие нейтральные и инертные газы
	400
	6,4

	Аммиак жидкий и газообразный
	110
	2,5

	Водные растворы солей
	85
	2,5

	Спирт
	150
	1,6

	Легкие нефтепродукты (гайзоль, рефлюкс, бензин, керосин)
	150
	2,5

	Тяжелые и легкие нефтепродукты (дизельное топливо, мазут, парафин, гудрон, асфальт, битум)
	200
	6,4

	Жидкий кислород и азот
	-182
	0,25

	Сжимаемость при давлении 35Мпа
	5-15%

	Восстанавливаемость после снятия давления 35Мпа
	35%

	Плотность
	1,8-2,0 г/см3


ПАРОНИТ марки «ПМБ» (маслобензостойкий)
Применяется в средах: тяжелые и легкие нефтепродукты, масляные фракции, расплав воска; сжиженные и газообразные углероды С1-С5; рассолы; коксовый газ; газообразный кислород и азот; температура рабочей среды от -40 до +490 °С.
	РАБОЧАЯ СРЕДА
	Т, оС
	Р, МПа

	Вода морская
	50
	4

	Рассолы
	60
	10

	Аммиак жидкий и газообразный
	110
	2,5

	Коксовый газ
	490
	6,4

	Воздух
	150
	1,6

	Кислород и азот жидкий
	-182
	0,25

	Кислород и азот газообразный
	150
	5

	Сжиженные и газообразные углеводороды
	60
	2

	Расплав воска
	150
	1

	Легкие нефтепродукты (гайзоль, рефлюкс, бензин, керосин)
	200
	2,5

	Тяжелые и легкие нефтепродукты (дизельное топливо, мазут, парафин, гудрон, асфальт, битум)
	300
	2

	Масляные фракции (дизельное, автомобильное, авиационное, индустриальное, турбинное, трансформаторные масла)
	150
	2,5

	Сжимаемость при давлении 35Мпа
	5-16%

	Восстанавливаемость после снятия давления 35Мпа
	40%

	Плотность
	1,5-2,0 г/см3


Размеры и приблизительный вес листов паронита (кг) 

	Толщина (мм)
	1,0 х 1,5 мм 
	1,5 х 1,7 мм 
	1,5 х 3,0 мм

	0,4 мм 
	1,3
	2,0
	4,0

	0,5 мм
	1,7
	2,5
	5,0

	0,6 мм 
	2,0
	3,0
	6,0

	0,8 мм
	3,0
	4,0
	8,0

	1 мм
	3,5
	5,0
	10,0

	1,5 мм
	4,0
	6,0
	12,0

	2 мм
	6,0
	9,0
	18,0

	2,5 мм
	7,5
	11,5
	23,0

	3 мм
	8,0
	12,5
	25,0

	4 мм
	12,0
	17,5
	35,0

	5 мм
	15,0
	22,5
	45,0

	6 мм
	17,0
	25,0
	50,0


	Толщина
	0,5мм
	1,0мм
	1,5мм
	2,0мм
	2,5мм
	3,0мм
	4,0мм
	5,0мм

	Вес 1 м2, (кг)
	1,00
	2,00
	3,30
	4,30
	5,30
	6,00
	8,30
	9,30


Набивки cальниковые aсбестовые

Применяются для заполнения сальниковых камер с целью герметизации подвижных и неподвижных соединений различных машин и аппаратов. Эксплуатационные свойства набивок зависят от их состава и структуры.
Поставляются в бухтах по 15-20 кг.
Марки выпускаемых сальниковых набивок АП, АПР, АС, АФТ, АГИ, ХБП, ЛП.
АП-31 - асбестовая, плетёная, пропитанная жировым антифрикционным составом на основе нефтяных экстрактов, графитированная ГОСТ 5151-84.

Плотность не менее 1,0 гр./см3.
Набивка этой марки представляет собой эластичный шнур круглого сечения, скрученный из асбестовой нити, пропитанный жироантифрикционным составом, графитированный.
Применяют в сальниковых уплотнениях арматуры, работающей в средах воздуха, нейтральных и слабокислотных растворов, нефтепродуктов, газов, паров; максимально допустимым давлением 4,5 МПа; температура рабочей среды до 300° С; максимально допустимая скорость скольжения до 2 м/с.

Квадратная 4,5,6,8,10,12,14,16,18 20,22,25,28,30,32,35,38 42,45,50

Круглая 10,12,14,16,18,20,22,25 28,30,32,35,38,42,45,50
АПР-31 - асбестовая, плетёная с латунной проволокой, пропитанная жировым антифрикционным составом на основе нефтяных экстрактов, графитированная ГОСТ 5151-84.

Плотность не менее 1,2 гр./см3.
Набивка этой марки представляет собой эластичный шнур квадратного или круглого сечения, сплетенный из асбестовой нити с латунной проволокой диаметром 0,17-0,2 мм (ГОСТ 1066-80), пропитанный антифрикционным жировым составом на основе нефтяных экстрактов, графитированный.
Применяют в сальниковых уплотнениях арматуры, работающей с нейтральными, агрессивными жидкими и газообразными средами при давлении не выше 32 МПа и температурах от -70 до + 200° С, а также - нефтепродуктами при давлении не выше 2 МПа и температурах от -30 до +300° С; используется в центробежных насосах, работающих с жидкими нейтральными и агрессивными средами и нефтепродуктами при давлении до 2,5 МПа и температуре не выше 210 °С, и скорости скольжения до 15 м/с; предназначен для поршневых насосов, работающих с жидкими нейтральными и агрессивными средами и нефтепродуктами при давлении до 4,5 МПа и температуре не выше 210° С, и скорости скольжения до 2 м/с.

Квадратная 4,5,6,8,10,12,14,16,18 20,22,25,28,30,32,35,38 42,45,50
Круглая 10,12,14,16,18,20,22,25, 28,30,32,35,38,42,45,50
АФТ - асбестовая, плетёная, пропитанная суспензией фторопласта с тальком ГОСТ 5151-84.

Плотность не менее 1,2 гр./см3.
Набивка этой марки представляет собой эластичный шнур квадратного или прямоугольного сечения, сплетенный из асбестовой нити, пропитанный суспензией фторопласта с тальком.
Применяется в сальниковых уплотнениях: арматуры, работающей со сжиженными газами (кислород, азот и др.) и органическими продуктами (бензин, бензол, толуол, ацетон, фуран, тетрагидрофуран и др.) при давлении 150 МПа и температуре от -200 до +300° С, этиленом при давлении 150 МПа и температуре до 250 °С, при скорости скольжения до 2 м/с; предназначен для насосов, работающих с органическими, кислыми и щелочными средами, аммиаком при давлении и температуре для центробежных насосов - 3 МПа и 300°С, для поршневых насосов - 34 МПа и 250 °С, при скорости скольжения - до 15 и 2 м/с соответственно; используют в сальниковых уплотнениях центробежных насосов, перекачивающих морскую воду при давлении 4,5 МПа и температуре от -2 до +50°С, при скорости скольжения до 10 м/с.

Квадратная 4,5,6,8,10,12,14,16,18 20,22,25,28,30,32,35
Прямоугольная 4х6, 6х8, 8х10, 10х12, 14х16 16х18, 20х22, 22х25

АГИ - асбестовая, плетёная, проклеенная с графитом, ингибированная ГОСТ 5151-84.

Плотность не менее 0,9 гр./см3.
Набивка этой марки представляет собой эластичный шнур квадратного или прямоугольного сечения сплетенный из асбестовой нити, пропитанный клеем с графитом.
Применяют в сальниковых уплотнениях арматуры, работающей с инертными газами, азотом, воздухом при давлении до 20 МПа, температуре не выше 325 °С, с водяным паром при давлении до 35 МПа, температуре не выше 565 °С, с нефтепродуктами при давлении до 32 МПа, температуре не выше 450 °С, с водой и органическими продуктами при давлении до 38 МПа и температуре 280 °С, при скорости скольжения - до 2 м/с; используют в насосах, работающих с водой и органическими продуктами при давлении до 2 МПа, температуре не выше 70 °С и скорости скольжения до 25 м/с, с газообразным и жидким аммиаком при давлении до 32 МПа и температуре от -70 до +160 °С, при скорости скольжения до 15 м/с; применяют для уплотнения неподвижных соединений аппаратов, работающих с жидкими и газообразными нефтепродуктами агрессивными средами при давлении до 37 МПа и температуре не выше 600 °С.

Квадратная 4,5,6,8,10,12,14,16,18, 20,22,25,28,30,32,35

АС - асбестовая, плетёная, сухая ГОСТ 5151-84.

Плотность не менее 0,5 гр./см3.
Набивка этой марки представляет собой эластичный шнур круглого или квадратного сечения, сплетенный из асбестовой нити.
Применяется в сальниковых уплотнениях арматуры, работающей с нейтральными и агрессивными жидкими и газообразными средами с максимально допустимым давлением 4,5 МПа и температурой до 400 °С, а также в среде жидкого и газообразного аммиака при давлении до 4,5 МПа и температуре от -70 до +150° С; используется для уплотнения неподвижных соединений аппаратов с газообразными средами при давлении до 1 МПа и температуре не выше 600 °С; максимально допустимая скорость скольжения до 2 м/с.

Квадратная 4,5,6,8,10,12,14,16,18,20,22,25,28,30,32,35,3842,45,50
Круглая 10,12,14,16,18,20,22,25 28,30,32,35,38,42,45,50
ХБП-31 - плетёная, хлопчатобумажная, пропитанная жировым антифрикционным составом на основе нефтяных экстрактов, графитированная ТУ 38 114339-88.
Плотность не менее 1,0 гр./см3.
Набивка этой марки представляет собой эластичный шнур круглого или квадратного сечения, сплетенный из хлопчатобумажной нити, пропитанный антифрикционным составом, графитированный.
Применяют в сальниковых уплотнениях арматуры и насосов, работающих при давлении до 20 МПа, и температуре не выше 100 °С со средами: воздух, инертные газы, нейтральные пары, минеральные масла, углеводороды, нефтяное топливо, промышленная вода; скорость скольжения до 2 м.

ХБС-31 - плетёная, хлопчатобумажная, сухая ТУ38.314-25-21-95 (ТУ 38.314.-49-20-94).

Плотность не менее 0,9 гр./см3.

Набивка ХБС представляет собой эластичный шнур круглого или квадратного сечения, сплетенный из хлопчатобумажной нити № 20/3 для размеров 5-25 мм (ГОСТ 6904-83) № 20/6 для размеров 28 мм и выше (ГОСТ 15958- 70).
Набивка марки ХБС применяют в сальниковых уплотнениях арматуры и насосов, работающих с пищевыми средами и питьевой водой при давлении до 20 МПа и температуре не выше 100°С.

Допустимый интервал рН среды 6-10.

Скорость скольжения в арматуре и поршневых насосах до2 м/с, в центробежных - до 15 м/с.
Набивка марка ХБС выпускается:
- сквозного плетения - квадратная;
- с однослойным сплетением сердечника - круглая и квадратная;
- многослойного плетения - круглая и квадратная
следующих размеров(мм): 6, 7, 8, 10, 12, 13, 14, 16, 18, 19, 20, 22,25, 28, 30, 32, 35, 38,42, 45, 50. Плотность, г/смЗ, не менее - 0,4

ЛП-31 – плетёная из лубяных волокон, пропитанная жировым антифрикционным составом, графитированная ТУ 38 114339-88.
Плотность не менее 0,9 гр./см3.

Набивка марки ЛП представляет собой эластичный шнур круглого или квадратного сечения, сплетенный из лубяных волокон, пропитанный антифрикционным составом.
Применяется в сальниковых уплотнениях арматуры и насосов, работающих под давлением 16 МПа и температуре до 130 °С со средами: воздух, инертные газы, углеводороды, нефтяное темное топливо, промышленная вода, растворы щелочей, скорость скольжения до 2 м/с.

	Среда/марка
	АП-31
	 АПР-31
	АФТ
	АГИ
	АС
	ХБП-31
	ЛП-31

	Пар
	+
	
	
	+
	
	
	

	Нейтрайльные и жидкие среды
	+
	+
	
	
	+
	
	

	Нейтральный пар
	
	
	
	
	
	+
	

	Питательная вода
	
	
	
	+
	
	
	

	Промышленная вода
	
	
	
	+
	
	+
	+

	Вода
	
	
	
	+
	
	
	

	Воздух
	
	
	
	+
	
	+
	+

	Инертные газы
	
	
	
	+
	
	+
	+

	Сжиженные газы
	
	
	+
	
	
	
	

	Азот
	
	
	
	+
	
	
	

	Углеводы
	
	
	
	
	
	+
	

	Нейтральные и агрессивные газообразные среды
	+
	+
	
	
	+
	
	

	Газообразный аммиак
	
	
	+
	+
	+
	
	

	Газообразные среды
	
	
	
	
	+
	
	

	Органические продукты
	
	
	+
	
	
	
	

	Этилен
	
	
	+
	
	
	
	

	Концентрированные щелочи
	
	
	+
	+
	
	
	

	Агрессивные среды
	
	
	+
	
	
	
	

	Агрессивные жидкие среды
	+
	+
	
	+
	+
	
	

	Жидкий аммиак
	
	
	+
	+
	+
	
	

	Растворы щелочей
	
	
	+
	
	
	
	+

	Нефтепродукты
	+
	+
	
	+
	+
	
	

	Нефтяное топливо
	
	
	
	
	
	+
	+

	Жидкие и газообразующие нефтепродукты
	
	
	
	+
	+
	
	

	Температура °С
	от -70
	от -70
	от -200
	от -70
	от -70
	120
	150

	
	до +300
	до +300
	до +300
	до +600
	до +450
	
	

	Давление, МПа:            арматура
	4,5
	32
	150
	38
	5
	20
	16

	насосы поршневые
	2
	4,5
	34
	38
	
	2,5
	2,5

	насосы центробежные
	2
	2,5
	4,5
	38
	
	2,5
	2,5

	Скорость, м/с
	15
	15
	15
	25
	2
	15
	15

	PH
	3 - 14
	3 - 10
	1 - 14
	4 - 14
	5 - 14
	5 - 10
	5 - 10

	Диаметр, мм
	5 - 25
	4 - 25
	4 - 25
	6 - 32
	4 - 25
	4 - 26
	6 - 16


Электроизоляционные материалы
Текстолит ПТ

Текстолит - это слоистый листовой материал на основе хлопчатобумажной ткани, пропитанной теплореактивным связующим. Хорошо обрабатывается всеми видами механической обработки. Применяется для изготовления шестерен, втулок, подшипников скольжения, панелей, прокладок для амортизационных изделий технического назначения.
Изделия из текстолита обеспечивают бесшумность в работе, значительно большой срок службы, меньший удельный вес по сравнению с металлическими материалами.
Изготовляется листами шириной от 450 до 950 мм, длиной от 600 до 1350 мм, толщиной от 0,5 до 200мм.

	Технические характеристики 

	Изгибающее напряжение при разрушении, МПа, не менее
	108 

	Разрушающее напряжение при сжатии параллельно по слоям МПа, не менее
	120 

	Ударная вязкость по Шарпи на образцах без надреза, КДж/м 2, не менее
	24,0 

	Водопоглощение, %, не более
	1,0 


Текстолит ПТК ГОСТ 5-78

Текстолит ПТК - слоистый листовой материал на основе хлопчатобумажной ткани и термореактивного связующего.

Хорошо обрабатывается всеми видами механической обработки. Применяется как конструкционный материал для изготовления шестерен, втулок, роликов, подшипников скольжения, панелей, прокладок для амортизационных изделий технического назначения.

Изделия из текстолита ПТК обеспечивают бесшумность в работе, значительно больший срок службы, меньший удельный вес по сравнению с металлическими материалами.
Может работать при температурах от -40 до +105оС.
Поставляется листами размером до 950*1450 мм,  длиной от 600 до 1350 мм, толщиной от 0, 5 до 200 мм
	Технические характеристики 

	Изгибающее напряжение при разрушении, МПа, не менее
	137

	Разрушающее напряжение при сжатии параллельно по слоям МПа, не менее
	120

	Разрушающее напряжение при сжатии перпендикулярно слоям, МПа, не менее
	230

	Теплостойкость по Мартенсу, оС, не менее
	130

	Прочность при разрыве, МПа, не менее
	90

	Ударная вязкость по Шарпи на образцах без надреза, КДж/м 2, не менее
	34,0

	Водопоглощение, %, не более
	1,0

	Плотность, г/см3
	1,3 – 1,4
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